"
22t _o0%2s0
oo et
.:c':-,“ # 7
o H A
[
LX)
.., Industrial Air

Originalbetriebsanleitung mit Montageanleitung
Rotationsluftdlse

Mat-Nr. der Betriebsanleitung
76152763




1 Inhaltsverzeichnis
Inhaltsverzeichnis ........c.cccoocviiiiii, 2
2 Allgemeine Sicherheitshinweise...........cccccccceiiiinne 2
2.1  Sicherheitshinweise fir Montage- und
Bedienungspersonal ...........cccccooiiiiieiieiiininies 2
2.2 Aufbau von Warnhinweisen ............c.ccccoeevennenn. 2
2.3 Verwendete Warnhinweise e 2
2.4 Verwendete Symbole..........cccccvveeeeeiiiiiiiieneennn, 3
3 Begriffshestimmungen ... 3
4 Allgemeine Angaben.........cccccoiiiiiiiieee 3
4.1 Hersteller .3
4.2  Angaben zur Betriebsanleitung.............cccceee.... 3
4.3  TypenschllUSSel........cccoviiiiiiiiiiiiiieeeee e 3
5 Vorgesehener Einsatzbereich..........ccccooiiiiins 4
6 Funktionsbeschreibung........ccoooiiiiiiiiii, 4
6.1 Funktionssprinzip..........ccovvveveee i 4
6.2 Bauarten .........ccceveiiiiiiii 5

7 Technische Daten .......cccccvvvvvvvviiniiiiieririiniiieenrnrera,
7.1  Allgemeine Daten Typ KL ...ccvvvveeeeiiiiiiiiieneeens
7.1.1 Werkstoffe .......ccc......

7.1.2 Verfahrensdaten.......

7.2  Allgemeine Daten Typ GL....
7.2.1 Werkstoffe ................

7.2.2 Verfahrensdaten.......

7.3  Auftragsbezogene Daten.....

8 Transport und Lagerung........ccueeeeeeeeiiiiiiiieneees s

9 Montageanl itung ....ccccceveeeeeiiiiiiiiee e 6
9.1 Auslieferungszustand der Rotations-luftdiise.... 6
9.2 Installation der zylindrischen Rotations-

IUFEAUSE .. 6
9.2.1 Rohgasseitige Ausfuhrung ....6
9.2.2 Reingasseitige Ausfiihrung.................... 8
9.3 Installation der konischen Rotations-luftdise.... 9
9.3.1 Rohgasseitige Ausfihrung................... 10
9.4 Druckluftbehalter..........ccooceviiiiiiiiiiiiees 11
9.5 Elektrische Steuerung..........ccccoevcvvveeieeeeiiiinnnns 12
9.5.1 Elektrischer Anschluss der
Magnetventil .........ccccceeeeiiiiiiiie e 12
9.6  Standardangaben zur Abreinigungs-
SEEUEBTUNG ..o 12
9.6.1 Zeitgesteuerte Abreinigung
(Standard).......cceeeviiiiiiiieeieieeeeee 12
9.6.2 Differenzdruckgesteuerte
Abreinigung ......ccocvveveeeiiiie e 12
10 Inbetriebnahme ........ccccoiiii e 13
11 Normalbetrieb ... 13
12 Instandhaltung .....cccccceeeiiiiiiiien e 13
12.1 Inspektions- und Wartungsplan ...................... 14
12.2 Wechsel des Filterelementes - RLD................ 14
12.2.1 Filterelement - SFR/rohgasseitig ......... 14
12.2.2 Filterelement - SFR-2E/rohgasseitig.... 15
12.2.3 Filterelement - SFR/reingasseitig ........ 16
12.3 Wechsel des Filterelementes - RLK................ 16
12.3.1 Filterelement - SFR/rohgasseitig ......... 16
13 Relevante Normen und Richtlinien.............ccccccc.... 16
14 Anhang: Verwendete Filterelemente...................... 17
15 Einbauerkl&rung .......ccccoi i 18
16 Stichwortverzeichnis ......ccccoviiiiiicii e, 22

2 Allgemeine Sicherheitshinweise

2.1 Sicherheitshinweise fir Montage- und
Bedienungspersonal

Die Betriebsanleitung enthalt grundlegende Sicherheits-

hinweise, die bei Aufstellung, Normalbetrieb und Instand-

haltung zu beachten sind.

Nichtbeachtung kann sowohl eine Geféhrdung fur Perso-

nen als auch fur Umwelt und Maschine/Anlage zur Folge

haben:

= Versagen wichtiger Funktionen der Maschi-
ne/Anlage/Anlagenteile.

= Gefahrdung von Personen durch elektrische, mechani-
sche und chemische Einwirkungen.

= Gefahrdung der Umwelt durch Leckage von geféahrlichen
Stoffen.

Vor Aufstellung/Inbetriebnahme:

e Betriebsanleitung lesen.

e Montage- und Betriebspersonal ausreichend schulen.

e Sicherstellen, dass der Inhalt der Betriebsanleitung vom
zustandigen Personal voll verstanden wird.

* Verantwortungs- und Zusténdigkeitsbereiche regeln.

® Wartungsplan erstellen.

Bei Betrieb der Anlage:

e Betriebsanleitung am Einsatzort verflighar halten.

e Sicherheitshinweise beachten. Maschine/Anlage nur
entsprechend der Leistungsdaten betreiben.

Bei Unklarheiten:
e Bei Hersteller nachfragen.

2.2 Aufbau von Warnhinweisen

Warnhinweise sind, soweit mdglich, nach folgendem
Schema gegliedert:

Signhalwort
Teilweise | Art und Quelle der Gefahr
mit = Mdgliche Folgen bei Nichtbeachtung.
Symbol | ¢ MaRnahmen zur Vermeidung der Gefahr.

2.3 Verwendete Warnhinweise

A GEFAHR!

Unmittelbare Gefahr!
= Bei Nichtbeachtung sind schwere Verletzungen oder
Tod die Folge.

/N WARNUNG!
Moéglicherweise gefahrliche Situation!
= Bei Nichtbeachtung drohen schwerste Verletzungen
oder Tod.

/N VORSICHT!
Moéglicherweise gefahrliche Situation!
= Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis leichte Verlet-
zungen.

VORSICHT! (ohne Symbol)

Moglicherweise geféhrliche Situation!
= Bei Nichtbeachtung drohen Sachschaden.
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2.4 Verwendete Symbole

Gefahr durch elektrische Spannung

Gefahrenhinweise zum Explosionsschutz

Hinweise zum Umweltschutz

Schutzkleidung tragen!

Schutzbrille tragen!

Atemschutz tragen!

L S

Hinweiszeichen:
beschreibt allgemeine Hinweise und Empfeh-
lungen

0

Aufzéhlungszeichen:
beschreibt die Reihenfolge
auszufihrender Tatigkeiten

Reaktionszeichen:
beschreibt Reaktion(en) auf Tatigkeiten

3 Begriffsbestimmungen

Differenzdruck (Ap):
Druckunterschied zwischen Schmutzseite und Reinseite.

Filterplatte:
Trennplatte zwischen Rein- und Rohgasseite.

Reingasseite:
Seite mit gereinigtem Gas.

RLD:
Zylindrische Rotationsluftdiise

RLK

Konische Rotationsluftdise
Rohgasseite:

Seite mit ungereinigtem Gas.

Taupunkt:

Temperaturpunkt an dem ein Gas mit Feuchtigkeit gesattigt

ist. Eine Unterschreitung des Taupunkts bewirkt Nebelbil-
dung (Trépfchenbildung).

4  Allgemeine Angaben

4.1 Hersteller

Filtration Group GmbH
Schleifbachweg 45

74613 Ohringen

Telefon 07941 6466-0

Telefax 07941 6466-429
fm.de.sales@filtrationgroup.com
www.filtrationgroup.com

4.2 Angaben zur Betriebsanleitung

FG Mat-Nr.: oo 76152763
Datum: .....cccooeeveeininnnnne 23.11.17
VEISION: oo 04

4.3 Typenschlissel

AE 33 (AE36, AE310):
Abreinigungseinheit fir Staubelemente & 328mm x Lange
300mm (600mm, 1000mm).

AE-2E 36:
Abreinigungseinheit fiir 2 Staubelemente & 328mm x L&n-
ge 600mm (Ubereinander).

AE-OS xx:
Abreinigungseinheit fir Staubelemente ohne Absperr-
scheibe.

REINGASS.:
Zur reingasseitigen Elementmontage.

ROHGASS.:
zur rohgasseitigen Elementmontage.

KL:
Kugelgelagerte Ausfiihrung.

Werkstoffe: Aluminium, verzinkter oder lackierter Stahl,
PTFE bei AE-2E 36

GL:
Gleitgelagerte Ausfiihrung. Werkstoffe: Aluminium, Edel-
stahl, PTFE, PEEK

Beispiel:

AE-OS 36 Rohgass./KL

— 600 mm lange Rotationsluftdiise

— ohne Absperrscheibe

—  zur rohgasseitigen Elementmontage
—  kugelgelagerte Ausflihrung
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(Feld fur Typenschild)

(Feld fur Typenschild nach ATEX)

5 Vorgesehener Einsatzbereich

A GEFAHR!

Gefahr durch nicht bestimmungsgemaéaRen Einsatz!

= Herstellerhaftung und Gewahrleistungsanspruch erlo-
schen.

® Diese Rotationsluftdiise ausschlief3lich entsprechend
den in der Vertragsdokumentation und Betriebsanlei-
tung festgelegten Betriebsbedingungen verwenden.
Eine andere oder dariiber hinausgehende Benutzung
gilt als nicht bestimmungsgemaRi.

M GEFAHR!
Gefahr durch nicht bestimmungsgema-
Ren Einsatz!
= Herstellerhaftung und Gewéhrleistungs-
anspruch erldschen

Nicht zulassig:

- Anderweitige Verwendung ohne Riick-
sprache mit Hersteller.
- Verwendung in EX-Zonen, die in der

Vertragsdokumentation nicht bestétigt
sind.

- Verwendung bei glimmenden, brennen-
den oder klebenden Partikeln.

- Verwendung bei hochexplosiven Flis-
sigkeiten und Pasten.

/N VORSICHT!

Bedingt zulassig:

- Verwendung im Lebensmittelbereich, wenn in der
Vertragsdokumentation (Angebot/ Auftragsbesta-
tigung) vom Hersteller bestatigt.

FG Rotationsluftdiisen werden zur pneumatischen Abreini-
gung von Staubfilterelementen unterschiedlicher Baulan-
gen eingesetzt.

6 Funktionsbeschreibung

6.1 Funktionssprinzip

Die Abreinigungseinheit AE unterstitzt das Abreinigen von
staubbeladenen Filterelementen mit Hilfe von Druckluft aus
einem Druckluftbehélter. Abhangig von der Steuerungsart
wird periodisch ein Ventil gedffnet, wodurch das Filterele-
ment mit Hilfe der durchstromenden Druckluft und der
Rotationsluftdiise in 4 Schritten gereinigt wird.

Eine druckluftbetriebene Absperrscheibe unterbricht den
Luftstrom fur das abzureinigende Filterelement.

Die Rotationsluftdise blast die Falten des Filterelements
radial aus. Durch die Drehbewegung der Rotationsluftdiise
werden alle Falten mehrfach pro Impuls mit der Spulluft
beaufschlagt.

Die Rotation (ca. 10 s) erzeugt eine seitliche Ruttelbewe-
gung an den Falten.

Die Absperrscheibe 6ffnet selbsttatig wieder ab einem
Unterdruck von ca. 0,4 mbar.

Absperrscheibe Filterplatte

Filterelement

Rotations-
luftdiise

Abb. 1:  Prinzip der Rotationsluftdise
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6.2 Bauarten

Rohgasseitige Ausfiihrung

Montage Rotationsluftdiise:
Montage Filterelemente:

reingasseitig
rohgasseitig

Reingasseite

Rohgasseite

s ] | %4 P72
)
feste Ver-
schraubung mit
Filterplatte
4\
Sechskantschraube

Abb. 2:

Reingasseitige Ausfiihrung

Montage Rotationsluftdiise:
Montage Filterelemente:

Bezeichnung der Hauptkomponenten

reingasseitig
reingasseitig

Distanzscheibe

Reingasseite

Rohgasseite

=

Filterplatte Verschraubung
mit Filterplatte;
wird bei Element-
wechsel gelést

/—\
Abb. 3:  Rotationsluftdise reingasseitige Ausfuihrung

7 Technische Daten

7.1 Allgemeine Daten Typ KL
7.1.1 Werkstoffe

Dreipunkthalterung: ...........cccoocvvviereeeiiiinnns Stahl, lackiert
Aluminium
Aluminium
................................................. Stahl, verzinkt
... Stahl, verzinkt
.......................................... Stahl, verzinkt

.............................................. Aluminium
.......................................................... Polyester
7.1.2 Verfahrensdaten
TeMPEIAtUL: .. bis 100°C
DruckIUft: ... 3-4 bar
Klemmenkasten: .........c.ococeevvvieeinieee e, 125 x 125 x 75
Ventile:.....cooovoeeiineenn, Membranventil G %4”; 24VDC/12W
Druckluftbedarf: ................ ca. 50l pro Abreinigungsimpuls
(Standard)
7.2 Allgemeine Daten Typ GL
7.2.1 Werkstoffe
Dreipunkthalterung: ..........cccoocciieeiieeniiiiiieeeeen Edelstahl

Aluminium
Aluminium

........... Edelstahl

........... Edelstahl
.................................................. Edelstahl
Aluminium
.......................................................... Polyester

7.2.2 Verfahrensdaten

TeMPEIAtUL: .. bis 200°C
.............. 3-4 bar

125x125x 75

Ventile:......ccccoeeeeeeeeen Membranventil G 34”; 24VDC/12W
Druckluftbedarf: ................ ca. 50l pro Abreinigungsimpuls

(Standard)

7.3 Auftragsbezogene Daten

Beim Umbau des Filterelements oder Um-
bau des Filtereinsatzes erlischt die Giiltigkeit
des Typenschildes.

Neues Typenschild bei Hersteller anfragen.

&

Daten sind auftragsbezogen und kénnen vom Typenschild
Ubertragen werden.

8 Transport und Lagerung

Transport
- nur liegend in Originalverpackung
- Erschitterungen vermeiden

Lagerung
- nur liegend in Originalverpackung
- nur in trockenen, frostfreien Raumen

7
44;4

>

Seemalige Verpackung als Option ist in der
Vertragsdokumentation angegeben.
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9 Montageanleitung

A GEFAHR!
Explosionsgefahr!
= Personen- und Sachschaden
¢ |[nstallation und Betrieb der FG Rotations-
luftdiise nur in der in der Vertragsdoku-
mentation angegebenen Zone zulassig.
(Angebot/Auftragsbestatigung).

e Bei fehlender Angabe: FG Rotationsluftdi-
se nicht in Ex-Zonen betreiben!
e Die Zoneneinteilung erfolgt durch den

Betreiber.

e Fir die Auswahl der erforderlichen Explo-
sionsschutzmalRnahmen ist allein der Be-
treiber verantwortlich!

e Ggf. Rucksprache mit zustandigen
Behdrden.

A GEFAHR!
Gefahr durch unbefugte Arbeiten am Ge-
rat!

= Verletzungen und Sachschaden drohen.
¢ Die Installation, Abnahme und Prifung im
explosionsgeschiitzem Bereich darf nur

durch eine beféahigte Person (99/98/EG)
durchgefuhrt werden.

9.2.1 Rohgasseitige Ausfiihrung
Filterplatte vorbereiten

@ Dichtheit und hinreichende Festigkeit der
Filterplatte beachten.

e Loch fiir Abreinigungseinheit ausschneiden (@ 210 mm).

e Auf einem Lochkreis (@ 385 mm) drei Bohrungen oder
Gewinde M8 fur Haltebolzen jeweils um 120° versetzt
bohren (Dreipunkthalterung der Rotationsluftdise).

e Rohgasseitig Zentrierring durch Punktschweilen mon-
tieren (Radialversatz < 1mm). Drei Befestigungsschrau-
ben (z.B. M8 x 25) senkrecht zur Filterplatte staubdicht
einschweil3en.

Anforderungen an bauseitig hergestellte Filterplatte:

® Planheit der Filterplatte (< 2mm).

e Dichtheit zwischen Roh- und Reingasseite.

e Ausreichende Festigkeit.

/N WARNUNG!

Gefahr durch unbefugte Arbeiten am Geréat!

= Verletzungen und Sachschaden drohen.

e Alle Installationsarbeiten nur mit entsprechendem
Fachpersonal durchfuhren!

9.1 Auslieferungszustand der Rotations-
luftdise

Die Rotationsluftdiide wird teilmontiert in zwei Verpa-
ckungseinheiten mit:

- Dreipunkthalter, Absperrscheibe, Hillse

- Achse, Kleinteile, Rotationsluftdiise

ausgeliefert.

9.2 Installation der zylindrischen Rotations-
luftdise

M GEFAHR!
Explosionsgefahr!
= Personen- und Sachschaden

e | eitfahigkeit zwischen allen Bauteilen
prufen!

® Hochstzulassigen Widerstandswert

R <10 Q beachten.

e Bauseitige Erdung sicherstellen.

Gewinde M8

>=215

AE 36 >=215 >=385

AE 310 >=230 : >=450

@ Genugend Ausbauraum fiir
Elementwechsel vorsehen.

Abb. 4:  Filterplatte fir AE 36 und AE 310
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bauseits z.B.
M8x25

\

Zentrierring Reingasseite

[77777[:‘(////////
[NRNE] ‘L

Punkt- 1
i 1,0
schweil3en 212
250 g
Auflageflache fur Elementdichtung
Rohgasseite
Abb. 5:  Zentrierring montiert

Rotationsluftdiise zusammenbauen

e Absperrscheibe (3) und Hilse (4) Giber Achse (2) ziehen.

Sicherungsring (1) in die Nut an der Achse (2)
befestigen.

e Unterlagsscheiben (5) zwischen Hiilse (4) und Absperr-

scheibe (3) und zwischen Hiilse (4) und Dreipunkthalte-
rung (6) uber Achse (2) schieben.

AuRBengewinde G % der Achse (2) durch Sechskant-
mutter (8) fixieren.

Mutter mit Gewindesicherungskleber mit einem Abstand
von 15 mm auf der Gewindestange (9) fixieren.
Gewindestange (9) bis zur Mutter in die Achse ein-

10

L. 0

schrauben.
8
-
— 5

§ 6
: 4

5
3

§/2

1

Abb. 7:

Montage der Rotationsluftdiise

Filterelement montieren (AE 33; AE 36; AE 310):

Dichtung (12) auf die Filterplatte (13) kleben.

Montierte AE (14) durch die Offnung (@ 210) in die Fil-
terplatte (13) schieben.

Dreipunkthalterung der montierten AE (14) in der Filter-
platte verschrauben (siehe Filterplatte vorbereiten).
Filterelement (15) Gber die Rotationsluftdiise (14)
bis an die Filterplatte mit Zentrierring (17) schieben.
Lose Endscheibe (16) mit Sechskantgewindemuffe (19)
an Gewindestange (20) der Achse bis zur Filterplatte
verschrauben.

Anzugsmoment ca. 15 Nm.
e Drehmomentschliissel verwenden!

&

Einschraubtiefe
15 mm

Gewindestange mit
Sicherungskleber
fixiert

(z.B. Loctite 620)

Abb. 6:  Montage der Achse

e Rotationsluftdiise (10) tber die Gewindestange und

Achse der bisher montierten Baugruppe (11) ziehen.
¢ Sicherungsring (1) an der markierten Stelle der Achse

(11) befestigen.

14
12 \ _
7s - 13
17 | i
15

9

Abb. 8:

Montage des Filterelements
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Filterelement montieren (AE-2E):

¢ Dichtung (12) auf Filterplatte (13) kleben.

e Montierte AE (14) durch die Filterplatte (13) schieben.

¢ Dreipunkthalterung der montierten AE (14) auf Filterplat-
te (13) verschrauben (siehe Filterplatte vorbereiten).

® Oberes Filterelement (15) Uber die Rotationsluftdiise der
montierten AE (14) bis an die Filterplatte mit
Zentrierring (17) schieben.

¢ Filterelement (15) drehen bis die 3 Noppen
(siehe Abbildung 10) an den 3 Haltebolzen (21)
anstehen.

¢ Unteres Filterelement (15) mit Doppel-Zentrierring (18)
Uber die Rotationsluftdiise der montierten AE (14) bis an
das obere Filterelement schieben.

® |ose Endscheibe (16) mit Sechskantgewindemuffe (19)
am Gewindebolzen (20) der Achse bis zur Filterplatte
verschrauben.

Noppe

Oberes
Filterelement

3 x120°

Anzugsdrehmoment ca. 15 Nm.
e Drehmomentschliissel verwenden!

&

Abb. 10: Draufsicht Filterelement

9.2.2 Reingasseitige Ausfihrung
Filterplatte vorbereiten

:
I
!
/

14
12
\ _ 13
Gewinde
M8 \i )

21

¢ Dichtheit und hinreichende Festigkeit be-
achten!

&

e Loch fiir Filterelement. ausschneiden (& 330 mm).

e Auf einen Lochkreis (& 385 mm) 3 Bohrungen
(9 8,2 mm) jeweils um 120° versetzt bohren
(Far Dreipunkthalterung der Rotationsluftdiise).

e Drei Befestigungsschrauben (z.B. M8 x 40) senkrecht
(siehe Abbildung 11) zur Filterplatte staubdicht
einschweil3en.

Gewinde M8

O — — H 15 LK 385
E; ] — :j
18 = 3302
///——\\O\ ///-—\
11 N ,
—%— D 20 // \\ // 120° \\\
: [
e S o ) B 777
%ﬂé \ \
16
19 : \ // \\ //
I \\\\ ’,e’/ \\\\ ’/’@/
Abb. 9:  Montage des Filterelements mit ae3s =215 .
Doppelzentrierring AE 310 =20 — d
Abb. 11: Filterplatte AE 36 und AE 310
Anforderungen an bauseitig hergestellte Filterplatte:
® Planheit der Filterplatte (< 2mm).
e Dichtheit zwischen Roh- und Reingasseite.
® Ausreichende Festigkeit.
bauseits z.B. ) )
M8x40 Reingasseite
\ Dichtflache
0 / | 720]
7777 777777777777 1 V77777777
LU 1 Rohgasseite
Abb. 12: Filterplatte
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Rotationsluftdiise AE 33/AE 36 zusammenbauen:
¢ Sicherungsring (1) an der markierten Stelle der Achse
(2) befestigen.

e Absperrscheibe (3) und Hilse (4) Giber Achse (2) ziehen.

e Unterlagsscheibe klein (5), Dreipunkthalterung (6) und
Unterlagsscheibe grof3 (7) Gber Achse (2) schieben.

¢ AuRRengewinde G % der Achse (2) durch Rohrmutter (8)
fixieren.

e Rotationsluftdise (9) tber die Achse der bisher montier-
ten Baugruppe (10) ziehen.

e Sicherungsring (1) an der markierten Stelle der Achse
(10) befestigen.

E=1 N

—1
15
11
z.B.M8x40

Abb. 13: Montage der Achse

Abb. 14: Montage der Rotationsluftdiise

Abb. 15: Montage des Filterelements

Filterelement montieren:

e Dichtung (11) auf die Absperrscheibe der montierten
AE (12) kleben.

* Reingassseitiges Filterelement (14) durch die Offnung
(92 330 mm) in die Filterplatte einfihren.

e Niederhalter (15) in dargestellter Position auf Gewinde-
bolzen aufstecken (3 x 120°).

e Abreinigungseinheit (12) in das Filterelement einfiihren.

@ Filterelement vorsichtig einsetzen um Be-
schadigungen am Faltenstern zu vermeiden!

e Dreipunkthalterung der montierten AE (12) mit
Filterplatte (13) verschrauben (siehe Kapitel Filterplatte
vorbereiten).

9.3 Installation der konischen Rotations-
luftdise

M GEFAHR!
Explosionsgefahr!
= Personen- und Sachschaden
e | eitfahigkeit zwischen allen Bauteilen pri-
Aj} fen!
e Hochstzulassigen Widerstandswert
R < 10 Q beachten.
e Bauseitige Erdung sicherstellen.

@: Genugend Ausbauraum fiir
Elementwechsel vorsehen.
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9.3.1 Rohgasseitige Ausfiihrung
Filterplatte vorbereiten

@ Dichtheit und hinreichende Festigkeit der
Filterplatte beachten

¢ Loch fur Abreinigungseinheit ausschneiden (@ 250 mm).

¢ Auf einem Lochkreis (@ 385 mm) drei Bohrungen oder
Gewinde M8 fir Haltebolzen jeweils um 120° versetzt
bohren (Dreipunkthalterung der Rotationsluftdiise).

¢ Drei Befestigungsschrauben (z.B. M8 x 25) senkrecht
zur Filterplatte staubdicht einschweifl3en.

Anforderungen an bauseitig hergestellte Filterplatte:

¢ Planheit der Filterplatte (< 2mm).

¢ Dichtheit zwischen Roh- und Reingasseite.

¢ Ausreichende Festigkeit.

Rotationsluftdiise zusammenbauen

e Sicherungsring (1) an der markierten Stelle der
Achse (2) befestigen.

e Absperrscheibe (3) und Hulse (4) Gber Achse (2) ziehen.

e Unterlagsscheiben (5) zwischen Hulse (4) und Absperr-
scheibe (3) und zwischen Hilse (4) und Dreipunkthalte-
rung (6) uber Achse (2) schieben.

* AuRBengewinde G %2 der Achse (2) durch Sechskant-
mutter (8) fixieren.

* Mutter mit Gewindesicherungskleber auf die Gewin-
destange (9) fixieren.

e Gewindestange (9) bis zur Mutter in die Achse ein-
schrauben.

Gewinde M8

Abb. 16: Filterplatte fir AE 36 und AE 310

E=

D

.y
i

(0

Einschraubtiefe
15 mm

Gewindestange mit
Sicherungskleber
fixiert

(z.B. Loctite 620)

bauseits z.B.
M8x25 Reingasseite

i
@ FIIIIITS T F A

< »
¢ |

Auflageflache fiir Elementdichtung

Rohgasseite

Abb. 18: Montage der Achse

e Rotationsluftdiise (10) Uber die Gewindestange und
Achse der bisher montierten Baugruppe (11) ziehen.

e Sicherungsring (1) an der markierten Stelle der
Achse (11) befestigen.

Abb. 17: Montage Filterplatte

L. 0

Abb. 19: Montage der Rotationsluftdiise
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Filterelement. montieren (AE 33; AE 36; AE 310):

e Dichtung (12) auf die Filterplatte (13) kleben.

e Montierte AE (14) durch die Offnung (@ 210) in die Fil-
terplatte (13) schieben.

¢ Dreipunkthalterung der montierten AE (14) in der Filter-
platte verschrauben (siehe Kapitel Filterplatte vorberei-
ten).

¢ Filterelement (15) Uber die Rotationsluftdiise (14) bis an
die Filterplatte mit Zentrierring (17) schieben.

¢ | ose Endscheibe (16) mit Sechskantgewindemuffe (19)
am Gewindebolzen (20) der Achse bis zur Filterplatte
verschrauben.

@ Anzugsdrehmoment ca. 15 Nm.
e Drehmomentschliissel verwenden!

S |

Abb. 20: Montage des Filterelements

9.4 Druckluftbehalter

¢ Druckluftbehalter mit Ventilen an gut zugénglicher Stelle

Abb. 22: Anschluss Abreinigungseinheit und Druckluftbe-
hélter

Druckluftqualitat:

- Olfrei

- wasserfrei

- schmutzfrei

- Giuteklassen, siehe PNEUROP 6611/1984

montieren. Druckluftbehaltervolumen | Pruckluftbedarf pro
e Druckminderer und Wartungseinheit an gut sichtbarer Abreinigungsimpuls
und zuganglicher Stelle vorschalten. AE 33 101 20-401(i.N.)
e Druckminderer auf 3-4 bar einstellen. AE 36 16 | 32-641(i.N.)
e Druckluftzuleitung so dimensionieren, dass Druckluftbe- AE 310 321 64-128 | (i.N.)
halter immer gefillt ist (auch wahrend der Pausenzeit). AE-2E 36 321 64-128 1 (i.N.)
e Scheuerstellen vermeiden.
e Schlauchleitungen zur Abreinigungseinheit knickfrei bis
zu einer maximalen L&nge von ca. 1,5m verlegen.
Seite 11
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9.5

Elektrische Steuerung

9.5.1 Elektrischer Anschluss der Magnetventil Anzahl Zykluszeit Pausenzeit |mglli|ézlelt
/\ WARNUNG! Ventile tz [min] tp [3] t [s]
Gefahr durch unbefugte Arbeiten am 2 6,7 200
Gerét! 3 160
= Verletzungen und Sachschaden drohen. 4 120
e Alle Installationsarbeiten nur durch 5 96
entsprechendes Fachpersonal 6 8.0 30 1,5
durchfihren! 7 68
elektrischer Anschluss: 8 60
- 24V DC, 12VA 9 53
- Ggf. Typenschild beachten. 10 48

pneumatischer Anschluss:
- A: Rotationsluftdisen

- P: Druckluftbehalter 9.6.2 Differenzdruckgesteuerte Abreinigung

Bei Erreichen des max. Differenzdruckes werden die Fil-
terelemente zyklisch einzeln abgereinigt. Die Impuls- und

24V DC
d Pausenzeiten sind verfahrensabhéngig. Die angegebenen

A &
Zeiten sind empfohlene Standardwerte.
= o
; 5‘# tz ZyKluszeit Zeit, in der alle Ventile 1x abgereinigt
wurden.

L]
tp | Pausenzeit Zeit zwischen zwei Impulsen.
ti [ Impulszeit Ventiléffnungszeit.
Zeit in der die Steuerung nach Unter-
Abb. 23:  Anschluss Magnetventil tn | Nachlaufzeit | schreitung des Differenzdruckes
o noch abreinigt.
9.6 Standardangaben zur Abreinigungs-
steuerung Zykluszeit betragt standardmafig ca. 8 min und ergibt sich
Empfehlung: aus:

Pausenzeit x Anzahl Ventile

- FG Filtersteuerung MFS 05 ' .
(3 Ventile x 160 s =480 s = 8 min)

- FG Differenzdrucksteuerung MFS 09

9.6.1 Zeitgesteuerte Abreinigung (Standard)
Die Filterelemente werden zyklisch einzeln abgereinigt.
Die Impuls- und Pausenzeiten sind verfahrensabhéangig.

Anlaufverzbgerun% 3s
Die angegebenen Zeiten sind empfohlene Standardwerte. - fn

tz

Zeit, in der alle Ventile 1x abgereinigt

Zykluszeit wurden

tp [ Pausenzeit [ Zeit zwischen zwei Impulsen Ventil 3
ti | Impulszeit [ Ventil6ffnungszeit Ventil 2
Ventil 1
Zykluszeit betragt standardmaRig ca. 8 min und ergibt sich
aus:
Pausenzeit x Anzahl Ventile
(3 Ventile x 160 s = 480 s = 8 min) Abb. 25 ZyKlische Abreinigung (Beispiel)
Anzahl | Zykluszeit Pqusen- Impulszeit Naphlauf-
t; tp ti Ventile | t. [min] zeit SFR2 Zeit
Ventil 3 / tp [S] ti [s] tn [min]
enti 2 6,7 200
2 / / '
Ventil 2 2 Z j 128
7 7 7
Ventil 1 Z Z Z 5 926
% % 6 8.0 80 15 10
Zeit 7 68
8 60
. — —— 9 53
Abb. 24: Zyklische Abreinigung (Beispiel) 10 48

1 SFR = FG-Splluftfilter mit Rotationsluftdiise

2 SFR = FG-Spuilluftfilter mit Rotationsluftdiise
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10 Inbetriebnahme
A GEFAHR!

Explosionsgefahr!
= Personen- und Sachschaden
e | eitfahigkeit zwischen allen Bauteilen pri-
Aj} fen!
¢ Hochstzulassigen Widerstandswert
R < 10 Q beachten.
e Bauseitige Erdung sicherstellen.

12 Instandhaltung

M GEFAHR!
Explosionsgefahr!

= Personen- und Sachschaden
e Unfallverhitungsvorschriften (UVV) bei
Arbeiten in explosionsgefahrdeten

Zonen beachten!

/N VORSICHT!

¢ Alle Anlagenteile inspizieren.

e Ggf. Fremdteile entfernen (z.B. Werkzeug, Montageab-
falle usw.)

¢ Rohrleitungsverbindungen (z.B. Spannschellen
Uberprifen).

e Ggf. Schrauben nachziehen.

11 Normalbetrieb

Fur optimalen Filterbetrieb die einzelnen Bauteile aufei-
nander abstimmen im Hinblick auf:

- Filtergrofie,

- Filterflache,

- Bauart,

- Filterwerkstoff,

- Rohrleitungen und

- Ventilator

Bei der Auslegung bertcksichtigen:
- Luftmenge,

- Temperatur,

- Staub-Rohgaskonzentration,

- Partikelgréenverteilung,

- Staubart,

- Schadstoffe,

- pH-Wert,

- zul. Reststaubgehalt,

- Standzeit,usw.

Weitere Hinweise gegebenenfalls beim Hersteller.

Gefahr durch unbefugte Arbeiten am Gerat!
= Verletzungen und Sachschaden drohen.
¢ Alle Installationsarbeiten nur mit entsprechendem

@ ¢ EINSTELLPARAMETER uberwachen und
bei Bedarf nachregulieren!

Fachpersonal durchfuhren!.

Bei Instandhaltungstatigkeiten:

e Entstaubungsgerat/Anlage stillsetzen.

Filterelemente abreinigen.

Hauptschalter aus.

Druckluftversorgung unterbrechen.

Druckluftbehélter entspannen (z.B. Abreinigung manuell
auslésen).

* Anlage gegen unbefugtes Einschalten sichern

[
Nicht schalten!

Es wird gearbeitet

Ort:

Entfernung des Schildes nur
durch:

¢ Notwendige Sicherheitsvorkehrungen treffen (Sicher-
heitskleidung, Schutzbrille, usw.).

¢ |nstandhaltungstatigkeiten durchfiihren.
e Entstaubungsgeréat/Anlage wieder in Betrieb nehmen.
e Entstaubungsgeréat/Anlage beobachten.

Wird Normalbetrieb erreicht?
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12.1 Inspektions- und Wartungsplan

Bei Entstaubungsgeraten mit Haltebolzen (Option):
* Filterelement gegen die Filterplatte driicken.
e Sterngriff/Sechskant I6sen.
Filterelement aus der Halteposition drehen und senkrecht
nach unten abnehmen.
e | eichtgangigkeit der Rotationsluftdiise prifen.
* Neues Original-Filterelement einsetzen und nach rechts
in die Halteposition drehen (30°).
e Mit der Hand anziehen (ca.15 Nm).
Bei Entstaubungsgeraten mit Haltebolzen (Option):
® Neues Original-Filterelement einsetzen und in die
Halteposition drehen.
= Das Filterelement wird von den Haltebolzen lose ge-
halten.
e Sterngriff/Sechskant anschrauben.
e Anziehen (ca.15 Nm).
Verbrauchtes Filterelement umweltgerecht entsorgen.

Element Tatigkeit Kommentar
Woche | Druckluft- Sichtkontrolle,
wartungs- Wasserab-
einheit scheider entlee-
ren
Monat | Filter- Anzugsdreh- > 15 Nm
elemente moment prifen
Sichtkontrolle Korrosion
auf Risse
Rotations- Leichtgangigkeit | Korrosion
luftdiisen prufen
Entstaub- Leitfahigkeit aller | < 106
ungsgerat Anlagenteile
@ zueinander
Jahr Druckluft- prufen
verbindun-
gen

Der notwendige Wartungs- und Instandhal-
(Z= | tungsbedarf ist vom Anwendungsfall abhan-
gig. Ggf. mit Hersteller abstimmen.

12.2 Wechsel des Filterelementes - RLD
12.2.1 Filterelement - SFR/rohgasseitig
A GEFAHR!

Explosionsgefahr!
= Personen- und Sachschaden
I o | eitfahigkeit zwischen allen Bauteilen pri-
{:E fen!
¢ Hochstzulassigen Widerstandswert
R <10 Q beachten.
e Bauseitige Erdung sicherstellen.

Filter umweltgerecht entsorgen!
o Geeignete Entsorgungsmaoglichkeiten ggf.
mit zustandigen Behorden kléren.

¢ Volumenstrom unterbrechen.
Filterelemente 2 x abreinigen (z.B. Schnelldurchlauf
Abreinigung auslésen, siehe Bedienung Steuerung)

e Gesamtanlage gegen Wiedereinschalten sichern.
Persénliche Schutzausriistung anlegen.
Nach ca. 5 Minuten (Absinkzeit des Staubes) mit der
Hand gegen die Wartungstur klopfen, damit Stauban-
sammlungen abfallen.

e Wartungstir 6ffnen.
Eventuell vorhandene Staubreste mit Handbesen ent-
fernen.
Filterelement gegen die Filterplatte driicken.

e Sterngriff nach links I6sen.
Filterelement senkrecht nach unten abnehmen.

7 777 T 1 77777777]
5 %:l_ﬂ X
3 Stiick
Haltebolzen
(Option)
Untere
Lagerbuchse

Sterngriff
Sechskant

Abb. 26: Filterelement wechseln
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12.2.2 Filterelement - SFR-2E/rohgasseitig

A GEFAHR!
Explosionsgefahr!
= Personen- und Sachschaden

I e | eitfahigkeit zwischen allen Bauteilen pri-
{:E fen!
¢ Hochstzulassigen Widerstandswert

R <10 Q beachten.
e Bauseitige Erdung sicherstellen.

Filter umweltgerecht entsorgen!
e Geeignete Entsorgungsmaoglichkeiten ggf.
mit zustandigen Behorden kléren.

¢ Volumenstrom unterbrechen.
e Schnelldurchlauf Abreinigung auslésen

(Filterelemente 2 x abreinigen).

e Gesamtanlage gegen Wiedereinschalten sichern.

Persoénliche Schutzausriistung anlegen.

Nach ca. 5 Minuten (Absinkzeit des Staubes) mit der
Hand gegen die Wartungstur klopfen, damit Stauban-
sammlungen abfallen.

e Wartungstir 6ffnen.

Eventuell vorhandene Staubreste mit Handbesen ent-
fernen.
Filterelement gegen die Filterplatte drucken.

e Sterngriff nach links I6sen.

Filterelement senkrecht nach unten abnehmen.

Bei Entstaubungsgeraten mit Haltebolzen (Option):

Filterelement gegen die Filterplatte driicken.
Sterngriff/Sechskant 16sen.
Unteres Filterelement mit Doppel-Zentrierring senk-
recht nach unten abnehmen.
Oberes Filterelement aus der Halteposition drehen
und senkrecht nach unten abnehmen.
Leichtgangigkeit der Rotationsluftdiise priifen.
Neue Original-Filterelemente mit Doppel-Zentrierring
einsetzen und nach rechts in die Halteposition
drehen (30°).
Mit der Hand anziehen (ca.15 Nm).

Bei Entstaubungsgeraten mit Haltebolzen (Option):

Neues Original-Filterelement einsetzen und in die
Halteposition drehen.

= Das Filterelement wird von den Haltebolzen lose ge-

halten.

Unteres Filterelement mit Doppel-Zentrierring einset-
zen.

Sterngriff/Sechskant anschrauben.

Anziehen (ca.15 Nm).

e Verbrauchtes Filterelement. umweltgerecht entsorgen.

3 Stiick
Haltebolzen
(Option)

[

| —Doppel-
Zentrierring

] |

Untere
Lagerbuchse

| Sterngriff alt.

Sechskant

géﬂgu

Abb. 27: Filterelement wechseln
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12.2.3 Filterelement - SFR/reingasseitig

M\ GEFAHR!
Explosionsgefahr!
= Personen- und Sachschaden

e | eitfahigkeit zwischen allen Bauteilen pri-
A:E fen!
® Hoéchstzulassigen Widerstandswert

R < 10 Q beachten.
e Bauseitige Erdung sicherstellen.

Filter umweltgerecht entsorgen!

e Geeignete Entsorgungsmaoglichkeiten ggf.
mit zustandigen Behorden klaren.

¢ Volumenstrom unterbrechen.
e Schnelldurchlauf Abreinigung auslésen

(Filterelemente 2 x abreinigen).

e Gesamtanlage gegen Wiedereinschalten sichern.

Persoénliche Schutzausriistung anlegen.

Nach ca. 5 Minuten (Absinkzeit des Staubes) mit der
Hand gegen die Wartungstur klopfen, damit Stauban-
sammlungen abfallen.

e Wartungstir 6ffnen.

Eventuell vorhandene Staubreste mit Handbesen ent-
fernen.

¢ Verschraubung mit der Filterplatte I6sen.

Filterelement mit kompletter Abreinigungseinheit nach
oben herausziehen.
Leichtgangigkeit der Rotationsluftdiise priifen.

¢ Neues Original-Filterelement einsetzen.

Filterelement mit Abreinigungseinheit in Filterplatte
schieben und verschrauben.

12.3 Wechsel des Filterelementes - RLK
12.3.1 Filterelement - SFR/rohgasseitig

A\ GEFAHR!
Explosionsgefahr!
= Personen- und Sachschaden

e | eitfahigkeit zwischen allen Bauteilen pri-
A:E fen!
e Hodchstzulassigen Widerstandswert

R <10 Q beachten.
e Bauseitige Erdung sicherstellen.

Filter umweltgerecht entsorgen!

e Geeignete Entsorgungsmaoglichkeiten ggf.
mit zustandigen Behorden klaren.

e Volumenstrom unterbrechen.

Filterelemente 2 x abreinigen (z.B. Schnelldurchlauf
Abreinigung auslésen, siehe Bedienung Steuerung)

e Gesamtanlage gegen Wiedereinschalten sichern.

Persoénliche Schutzausriistung anlegen.

e Nach ca. 5 Minuten (Absinkzeit des Staubes) mit der

Hand gegen die Wartungstur klopfen, damit Stauban-
sammlungen abfallen.

Eventuell vorhandene Staubreste mit Handbesen ent-
fernen.

Federclips aus der Halterung aushaken (1).
Filterelement mit Rotationsdiise senkrecht nach unten
abnehmen (2).

Rotationsdise aus Filterelement entfernen (3).
Leichtgangigkeit der Rotationsluftdiise priifen.
Rotationsdise in neues Filterelement einsetzen (4).
Beide Elemente zusammen fiihren (5).

Beide Federclips nacheinander, hérbar einrasten
lassen (6).

o= =

Abb. 28: Filterelement ausbauen

‘fﬁ'\’ J/j:\[ f@f
|
»

i@l %\

Abb. 29: Filterelement einbauen

13 Relevante Normen und Richtlinien

Unabhéangig von dieser Betriebsanleitung gelten die natio-
nalen und internationalen Vorschriften zum Betreiben und
Instandhalten von Maschinen und Anlagen, insbesondere:

Norm/Richtlinie | Titel

VDI 2263 Staubbrande und Staubexplosionen

Betrieb und Instandhaltung von

VDI 2264 Abscheideranlagen

VDI 3673 Druckgntlastung von Staub-
explosionen

UV Unfallverhltungsvorschriften der

jeweiligen Berufsgenossenschaften
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14 Anhang: Verwendete Filterelemente

Bestelldaten in Tabelle eintragen (Siehe Vertragsdokumentation (Angebot(Auftragsbestatigung)).

Pos. | Stuck Bezeichnung FG Ident.-Nr. Werkstoff

Geanderte Filterelemente:

Datum: Geéandert durch:
Pos. | Stick Bezeichnung FG Ident.-Nr. Werkstoff
1
2
3
4

Geanderte Filterelemente:

Datum: Geandert durch:
Pos. | Stuck Bezeichnung FG Ident.-Nr. Werkstoff
1
2
3
4

Geanderte Filterelemente:

Datum: Geéandert durch:
Pos. | Stick Bezeichnung FG Ident.-Nr. Werkstoff
1
2
3
4

Seite 17

Originalbetriebsanleitung mit Montageanleitung RLD, Filtration Group GmbH, 23.11.17, Mat.-Nr. 76152763, Version 04



15 Einbauerklarung

Im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie.

EU - Einbauerklarung
EU Declaration of incorporation
Déclaration relative au montage UE

Der Hersteller
The manufacturer
Le producteur

erklart hiermit, dass das folgende Produkt
hereby declares that the following product
déclare par la présente que le produit suivant

Produktbezeichnung:

Product designation:
Désignation du produit :
Typenbezeichung:

Type designation:

Désignation du type :
Funktionsbeschreibung:
Machine description:
Description du fonctionnement :

Filtration Group GmbH
Schleifbachweg 45
74613 Ohringen
Telefon 07941 6466-0
Telefax 07941 6466-429

Rotationsluftdiise
Rotating wing
Aile rotative d'air

RLD/RLK

Filtration von Feststoffen
Filtration of solids
Filtration de solides

den in der Anlage dargestellten grundlegenden Anforderungen der Richtlinie 2006/42/EU entspricht.
conforms to the essential requirements of the Machinery Directive 2006/42/EU pursuant to the Annex.
répond aux exigences fondamentales de la directive 2006/42/UE, décrites en annexe.

Die unvolisténdige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die
unvollsténdige Maschine eingebaut den soll, den Bestimmungen der Richtlinie 2006/42/EU Uber Maschinen entspricht.

The partly completed machinery must not be put into service until the relevant machinery into which this partly completed machinery is to
be incorporated has been declared in conformity with the Machinery Directive 2006/42/EU.

La machine incompléte ne doit étre mise en service qu'aprés avoir déterminé que la machine, dans laquelle la machine incompléte doit
étre montée, correspond aux dispositions de la directive machines 2006/42/UE.

Folgende harmonisierten Normen wurden angewandt:
The following harmonised standards have been used: DIN EN ISO 12100:2011-03, DIN EN ISO 4414:2011-04
Les normes harmonisées ci-dessous ont été appliquées :

Der Hersteller verpflichtet sich, die speziellen Unterlagen zur unvollstdndigen Maschine, einzelstaatlichen Stellen auf Vierlangen schriftlich
Zu Obermitteln. Die zur Maschine gehérenden speziellen technischen Unterlagen nach Anhang VIl Teil B wurden erstellt.

The manufacturer undertakes to transmit any specific documentation on the partly completed machinery to the appropriate national
authorities in writing on request. All specific technical documentation belonging to the machinery has been compiled pursuant to Annex Vil
Section B.

Le fabricant s’engage a transmettre les documents spécifiques & la machine incompléte par écrit aux administrations nationales
respectives sur leur demande. Les documents technigues spécifiques selon Annexe VIl partie B faisant partie de la machine ont été

établis.
Dokumentationsverantwortlicher/Abteilung: Filtration Group GmbH
Responsible for documentation/department: Schleifbachweg 45
Responsable de la documentation/Service : 74613 Ohringen
Unterzeichner: Wolfram Zuck
Signatory: Dipl.-Ing. (FH) Industrial Engineering
Signataire : Managing Director, Plant Manager Ohringen
Ohringen,
A i Y

ATC © Q7 / / / &% &%
Datum/Date/Date T Unterschrift/Signature/Signature
Anlage/Annex/Annexe 3 Seiten/pages/pages
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Anlage zur Einbauerklarung gemaf Richtlinie
2006/42/EU fur Entstaubungsgerate

Annex to the Declaration of Incorporation pursuant to
the Machinery Directive 2006/42/EU for dust collectors
Annexe a la déclaration de montage selon la directive
2006/42/UE pour les dépoussiéreurs

Beschreibung der grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-
schutzanforderungen (soweit zutreffend) geman 2006/42/EU, An-
hang 1, die zur Anwendung kommen und eingehalten wurden.

List of the essential health and safety requirements (where applicable)
pursuant to 2006/42/EU, Annex 1, applied and fulfilled.

Description des exigences fondamentales relatives a la sécurité et 3
la protection de la santé (si applicables) selon 2006/42/UE, annexe 1,
appliquées et respectées.

Grundlegende Anforderung Erfiilit
Essential requireme Fulfilled
Exigl fond tal Remplie
Grundsétze fir die Integration der Sicherheit ja
Principles of safety integration yes
Principes d'intégration de la sécurité oui
Materialien und Produkte ja
Materials and products yes
Matériaux et produits oui
Konstruktion der Maschine im Hinblick auf die Handhabung ja
Design of machinery to facilitate its handling yes
Construction de la machine au regard de sa manipulation oui
Steuerungen und Befehlseinrichtungen nein
Control systems ne
Commandes et dispositifs de commande non
Risiko des Verlusts der Standsicherheit ja
Risk of loss of stability yes
Risque de perte de la stabilité statique oui
Bruchrisiko beim Betrieb ja
Risk of break-up during operation yes
Risque de rupture en fonctior t oui
Risiken durch herabfallende oder herausgeschleuderte Gegensténde ja
Risks due to falling or ejected objects yes
Risques dus & la chute ou & I'éjection d'objets oui
Risiken durch Oberflichen, Kanten und Ecken ja
Risks due to surfaces, edges or angles yes
Risques dus aux surfaces, arétes et angles oui
Risiken durch Anderung der Verwendungsbedingungen ja
Risks related to variations in operating conditions yes
Risques dus a la modification des conditions d'utilisation oui
Risiken durch bewegliche Teile ja
Risks related to moving parts yes
Risques dus & des parties mobiles oui
Wahl der Schutzeinrichtung gegen Risiken durch bewegliche Teile ja
Choice of protection against risks arising from moving parts yes
Choix du dispositif de protection contre les risques dus & des parties mobiles oui
Risiko unkontrollierter Bewegungen ja
Risks of uncontrolled movements yes
Risque de mouvements incontrolés oui
Anforderungen an Schutzeinrichtungen nein
Required characteristics of guards and protective devices no
Exigences relatives aux dispositifs de protection non
Elektrische Energieversorgung ja
Electricity supply yes
Alimentation électrique oui
Statische Elektrizitat ja
Static electricity yes
Electricité statique oui
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Nichtelektrische Energieversorgung ja
Energy supply other than electricity yes
Alimentation en énergie non-électrique oui
Montagefehler ja
Errors of fitting d yes
Erreurs de montage oui
Extreme Temperaturen ja
Extreme temperatures yes
Températures extrémes oui
Brand ja
Fire yes
Incendie oui
Explosion ja
Explosion yes
Explosion oui
Larm ja
Noise yes
Bruit oui
Vibrationen ja
Vibrations yes
Vibrations oui
Strahlung ja
Radiation yes
Rayonnement oui
Strahlung von aulten ia
External radiation yes
Rayonnement depuis I'extérieur oui
Emission gefahrlicher Werkstoffe und Substanzen ja
Emissions of hazardous materials and substances yes
Emission de substances et matériaux d X oui
Risiko, in eine Maschine eingeschlossen zu werden nein
Risk of being trapped in a machine no
Risque de se faire enfermer dans une machine non
Ausrutsch-, Stolper- und Sturzrisiko nein
Risk of slipping, tripping or falling no
Risque de dérapage, de trébuchement et de chute non
Blitzschlag nein
Lightning no
Foudre non
Wartung der Maschine nein
Machinery maintenance Ao
Entretien de la machine non
Zugang zu den Bedienungsstanden und den Eingriffspunkten fur die Instandhaltung nein
Access to operating positions and servicing points no
Acces aux postes de commande et aux points d'intervention pour la maintenance non
Trennung von den Energiequellen nein
Isolation of energy sources no
Séparation des sources d'énergie non
Eingriffe des Bedienungspersonals ja
Operator intervention yes
Interventions des opérateurs oui
Reinigung innen liegender Maschinenteile nein
Cleaning of internal parts no
Nettoyage de parties internes de la machine non
Informationen und Warnhinweise an der Maschine ja
Information and warnings on the machinery yes
Informations et avertissements sur la machine oui
Warnung vor Restrisiken ja
Warning of residual risks yes
Avertissement quant aux risques résiduels oui
Kennzeichnung der Maschinen nein
Marking of machinery no
Marquage des machines non
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Betriebsanleitung ja

Instructions yes
Mode d'emploi oui
Nahrungsmittelmaschinen und Maschinen fiir kosmetische oder pharmazeutische Erzeugnisse nein
Foodstuffs machinery and machinery for cosmetics or pharmaceutical products no
Machines pour denrées alimentaires et machines pour produits cosmétiques ou pharmaceutiques non
Handgehaltene und/oder handgefiihrte tragbare Maschinen ja

Portable hand-held and/or hand-guided machinery yes
Machines tenues a la main et/ou portables guidées & la main oui
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16 Stichwortverzeichnis

A P
ABFEiNIQUNG...c.coii i 13, 14, 15, 16 PaUSENZEIL.......ceeeeeeee e 12
D R
DruckIUft.......ceeerieeiie e, 4,5,11,13, 14 REINQASSEITE.....eeiiiiiiiiiiiiiee e 3
E RONQASSEILE ...vvvviiiiiiiciiiiee e 3
Filterelement............. 4,5,7,8,9,11, 12, 13, 14, 15, 16, 17 S
Filterplatte .............ccccvvveeeeennn. 3,6,7,8,9, 10, 11, 14, 15, 16 Seemallige Verpackung
G SicherheitsShinWEISe...........cooviiiiiiiiiciee e
Gefahrdung.......ceeeee e 2 T
H TAUPUNKL ..o a e 3
[ ST 0 (=] | 1= N 2 U
Hochstzulassiger Widerstandswert......... 6,9, 13, 14, 15, 16 UmMWeRSChULZ ... 3,14, 15
| \%
IMPUISZEIL....evviiiie e 12 VENTHE e 12
L Vertragsdokumentation ............cceoveiiiieiieeesisiiieen e e 4
(I Tod Vo [T PRSP 2 \W
LeitfahigKeit..........ooooiiieiiiiiies 6,9, 13, 14, 15, 16 WarNNINWEISE .....iieee ittt e e e e 2
N WaANUNG oo 14
NAChIAUTZEIL.......coeeeeeeeeeeeeeeeeee e 12 A

ZYKIUSZEIL ..o 12
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