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2  Ogodlne wskazéwki bezpieczenstwa

2.1 Wskazoéwki bezpieczenstwa dla monterow i
personelu obstugi

Instrukcja eksploatacji zawiera podstawowe wskazowki
bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzega¢ podczas
ustawiania, pracy i utrzymania w nalezytym stanie.

Nieprzestrzeganie moze spowodowac zagrozenie zaréwno
dla ludzi jak i Srodowiska oraz maszyny/instalaciji:

= Brak dziatania waznych funkcji
maszyny/instalacji/czesci instalacji.

= Niebezpieczenstwo dla ludzi wskutek oddziatywan
elektrycznych, mechanicznych i chemicznych

= Zagrozenie dla srodowiska na skutek przeciekéw
substancji niebezpiecznych.

Przed ustawieniem/uruchomieniem:

o Przeczyta¢ instrukcje uzytkowania.

e  Przeszkoli¢ w wystarczajgcym stopniu monterdw i
personel obstugi.

e Upewni¢ sie, ze odpowiedzialny personel zrozumiat w
petni tres$¢ instrukcji uzytkowania.

e  Uregulowac¢ zakresy odpowiedzialnosci i kompetenciji.
Sporzadzi¢ plan konserwacii.

Podczas pracy instalaciji:

e  Przechowywac instrukcje uzytkowania w poblizu
miejsca pracy.

e Przestrzega¢ wskazowek bezpieczenstwa.
Maszyne/instalacje uzytkowac tylko zgodnie z jej
parametrami.

W przypadku watpliwosci:
e  Skontaktowac sie z producentem.

2.2 Struktura wskazéwek ostrzegawczych

W miare mozliwosci wskazowki sg utozone wedtug
nastepujgcego schematu:

Hasto ostrzegawcze
Rodzaj i zrodto zagrozenia
= Mozliwe skutki nieprzestrzegania.
e Sposoby unikniecia zagrozenia.

Czasem z
symbolem

2.3 Stosowane wskazéwki ostrzegawcze

4 NIEBEZPIECZENSTWO!

Bezposrednie zagrozenie!
= W razie nieprzestrzegania skutkiem sg ciezkie
obrazenia lub zgon.

/N OSTRZEZENIE!
Mozliwa niebezpieczna sytuacja!
= Przy nieprzestrzeganiu grozg ciezkie obrazenia lub
zgon.

/> OSTROZNIE!
Mozliwa niebezpieczna sytuacja!
= Przy nieprzestrzeganiu grozg srednie i lekkie
obrazenia.

OSTROZNIE! (bez symbolu)

Mozliwa niebezpieczna sytuacja!
= Przy nieprzestrzeganiu grozg szkody rzeczowe.

24 Uzyte symbole

Zagrozenie ze strony napiecia elektrycznego

Wskazowki ostrzegawcze dotyczgce ochrony
przeciwwybuchowej

Wskazowki dotyczace ochrony srodowiska

QP D>

Nosi¢ odziez ochronna!

D

¢
g

Nosi¢ okulary ochronne!

@)8\\

Nosi¢ ochrone drég oddechowych!

g

Znak wskazoéwki:
opisuje ogdlne wskazowki i zalecenia

Symbol wyliczenia:
opisuje kolejnosé
wykonywanych czynnosci

Symbol reakgcji:
opisuje reakcje (reakcje) na czynnosci
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3 Pojecia

Proces spuszczania:
Otworzy¢ zawor spustowy. Zebrane czgstki state
opuszczajg stozek zbiorczy.

Czyszczenie:

Wyczysci¢ element segmentowy. Element segmentowy
zostaje obrocony. Filtrat wzgl. czynnik obcy przeptywa od
wewnatrz na zewnatrz przez element segmentowy i czysci
go przy tym segment po segmencie.

Aerozol:
Rozdzielenie najdrobniejszych kropelek cieczy (ew. ciat
statych) w gazie.

Aglomerat:
Sktada sie z kilku matych czasteczek, ktore skupiajg sie na
skutek dziatania sit fizycznych.

Poczatkowa réznica cisnien:
Rdznica cisnien na poczatku filtracji (przy ,czystym®
elemencie segmentowym).

Réznica cisnien (Ap):
Réznica cisnien miedzy brudng a
czystag strong.

Placek filtracyjny:
Narastajgca warstwa czgstek statych na powierzchni
elementu segmentowego.

Filtrat:
Filtrowany materiat.

Proces filtracji:
W trybie pracy normalne;j filtr automatyczny ma zamkniete
zawory.

Homogenizacja:
Standaryzacja systemu materiatéw.

Koncentrat:

Resztki wzbogacone ciatami statymi. Cykliczne oprézniany z
filtra. W zaleznosci od formy uzytkowania konieczna jest
dodatkowa obrébka.

CCs:
Ptyn chtodzgco-smarujgcy zgodnie z norma DIN 51385.

Element segmentowy:

Cylindryczny korpus z dwdch koncentrycznych profili.
Miedzy profilami znajduje sie wtasciwe medium filtracyjne.
Zawiesina do filtracji przeptywa z zewnatrz do $rodka. Po
stronie zewnetrznej elementu segmentowego zatrzymywane
sg czgstki state.

Syfon:
Rura w ksztatcie litery ,U”. Konieczny jest zawér do
opréznienia syfonu.

Zawiesina (zawiesina wyjsciowa):
Filtrowany materiat. Zazwyczaj sktadajacy sie z czgstek
statych i cieczy.

Wysterowanie wstepne:
Zawory elektromagnetyczne 5/2 sterowane sterownikiem,
zatgczajgce zawory pneumatyczne.

4 Informacje ogoélne

4.1 Producent

Filtration Group GmbH
Schleifbachweg 45

D-74613 Ohringen

Phone +49 7941 6466-0

Fax +49 7941 6466-429
fm.de.sales@filtrationgroup.com
www.fluid.filtrationgroup.com

4.2 Informacje dotyczace instrukcji uzytkowania

Nrmat. FGi.ooooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeceee e 72474791
Data: oo 10.12.19
WEISJA: oot 07

4.3 Klucz oznaczenia typu ATEX

&

[ n [ 2 | G | T3 |
1. 2. 3. 4.
1. | Il [ Obowigzuje do zastosowan nadziemnych |
2. | Stosowanie w: Strefie 1
2

3. | Atmosfera
G =gaz G
4. | T3 = maks. temperatura powierzchniowa na
urzgdzeniu filtracyjnym wynosi 200 °C

(pole na tabliczke znamionowg wedtug ATEX)

Rodzaj ochrony przeciwwybuchowej jest wazny tylko z
deklaracjg zgodnosci.
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5

Przewidziany zakres zastosowania

4 NIEBEZPIECZENSTWO!

NIEDOPUSZCZALNE:

Innego rodzaju zastosowanie - bez porozumienia z
producentem.

Zastosowanie na obszarach zagrozonych wybuchem,
ktore nie sg potwierdzone w dokumentacji umowy.
Zastosowanie w przypadku zarzgcych sie, palgcych
lub klejgcych sie czgstek.

Zastosowanie do bardzo wybuchowych pytow

(np. pyt aluminiowy, materiaty wybuchowe itp.).

/N OSTROZNIE!

Ten filtr automatyczny FG wolno stosowa¢ wytgcznie w
warunkach eksploatacyjnych ustalonych w dokumentaciji
umowy i w instrukcji eksploatacji. Zastosowanie inne
badz wykraczajagce poza powyzsze jest uwazane za
niezgodne z przeznaczeniem. Producent nie ponosi
odpowiedzialno$ci za wynikte z tego szkody.

OSTROZNIE!

Dopuszczalne warunkowo:

Stosowanie rozpuszczalnikéw po porozumieniu z
producentem.

Praca ciggta uktadu czyszczenia

(przy czynnikach $ciernych prowadzi do zwiekszonego
zuzycia).

Cykle czyszczenia ponizej 5 minut

(prowadzi do zwiekszonego zuzycia).

Uderzenia cisnienia powyzej 4 bar.

Stezenie czasteczek powyzej 1000 mg/L
(ewentualnie skontaktowac sie z producentem).
Wielkos¢ czgsteczek powyzej 2 mm (zastosowac sito
wstepne).

Filtr automatyczny FG nadaje sie do filtrowania ciat statych z
ptynoéw o niskiej lepkosci.

Gléwne obszary zastosowania:

Filtracja CCS (rozdziat 13)

Filtracja produktu

Oddzielenie wstepne w kaskadach filtracyjnych
Filtracja ochronna przed i po poszczegdlnych etapach
procesu

Opis procesu

Rozbicie niepozadanych aglomeratéw

6 Opis dziatania

6.1 Zasada dziatania AF 113 G3
Przez styczny doptyw pomiedzy cylindrem ochronnym a

obudowg filtra nastepuje oddzielenie wiekszych i ciezszych

czgstek z zawiesiny do stozka zbiorczego. Powoduje to
odcigzenie segmentu.

Przeptyw przez segment filtracyjny z zewnatrz do wewnatrz
czgsteczki zawarte w zawiesinie odkfadajg sie na czynniku

filtracyjnymi powodujg tam réznice cisnien.
Przez zawor dtawigcy regulacyjny na wylocie filtratu
powstaje cidnienie spietrzania, cinienie wtasne.

Po osiggnieciu ustawionej roznicy cisnien lub po uptywie
okreslonego czasu nastepuje wyzwolenie czyszczenia
elementu segmentowego.

Silnik przektadniowy obraca element segmentowy przy
kanale do ptukania wstecznego. Zawor ptukania
wstecznego otwiera sie. Czgsteczki usuwane sg przez
czyszczenie ciSnieniem wtasnym segment po segmencie i
odprowadzane z filtra przez kanat ptukania wstecznego.

Czynnik filtracyjny

Rys. 1:
segmentowym

Inicjowanie procesu czyszczenia

Czyszczenie moze zostaé zainicjowane w nastepujgcy
sposoéb:

e reczne

e wylgcznikiem réznicy cisnien

e przetgcznikiem czasowym

e przez sterowanie nadrzedne
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6.2

Gléwne elementyAF 113 G3

®

'

Rys. 2:

Nazwa gtéwnych elementow

Elektrycznie uruchamiany naped czyszczenia

Przytacze doptywu

Wskaznik/wytgcznik réznicy cisnien (opcja)

Element segmentowy

Cylinder ochronny

Stozek zbiorczy

N |wWIN|—~

Zawor spustowy uruchamiany elektropneumatycznie
lub recznie (opcja)

6.3 Zasada dziataniaAF 113 G3

Rys. 3:

1
Zawiesina stycznie wptywa do komory pierécieniowej
miedzy obudowg filtra i cylindrem ochronnym.

Zasada dziatania filtra automatycznego

2

Zawiesina przekierowywana jest o 180°. Przez
przekierowanie i efekt cyklonu wieksze zanieczyszczenia
state osadzajg sie juz przed filtracjg w stozku zbiorczym.

3

Zawiesina przeptywa przez element segmentowy.
Czagsteczki zawarte w zawiesinie odktadajg sie na zewnatrz
elementu segmentowego.

4

Filtrat przedostaje sie do przestrzeni czystej i opuszcza filtr.
Przez dobudowane ,miejsce dlawienia“ powstaje cisnienie
spietrzania, cisnienie wtasne.

5
W momencie osiggniecia maksymalnej roznicy cisnien (przy

8 | Otwor spustowy s_tospwaniu opcjor]alnego wskain!ka/przeiqcznika réznicy
9 | Zawér plukania wstecznego uruchamiany cisnien) lub ustawnonego uprzednio czasu zostaje
elektropneumatycznie (opcja) wyzwolone czyszczenie.
10 | Kanat ptukania wstecznego
- 6
1 Obuc’jowa fl!tra - — Silnik przektadniowy obraca element segmentowy. Zawor
12 Zawor' dtawigcy regulagyjny J |.Iosc ptukania wstecznego otwiera sie. Czasteczki usuwane sg
czynnika do czyszczenia (opcja) przez czyszczenie cisnieniem wtasnym segment po
13 | Przytacze odptywu segmencie i odprowadzane z filtra przez kanat ptukania
wstecznego.
Skutecznos¢ czyszczenia mozna ustawi¢ na zaworze
dtawigcym regulacyjnym (opcja). Cisnienie wzgl. natezenie
przeptywu filtratu spada podczas czyszczenia. Filtracja nie
jest przerywana.
7
Czagsteczki zebrane w stozku zbiorczym mozna okresowo
usuwac recznie lub automatycznie.
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7 Parametry techniczne

7.1 Dane ogdéine AF 113 G3
(bez opciji)

@ Miarodajne sg dane
na tabliczce znamionowe;.

Zapotrzebowanie na energie elektryczng*: .. 230 V/400 V
Krétkotrwata emisja hatasu: ................cceeee. <70 dB(A)
Wymiary: .....cccoceeeeieiineee patrz karta katalogowa
Minimalna wysokos¢ instalacji nad filtrem:.......... 515 mm
Waga catkowita urzgdzenia pustego:..........cccceeunnn. 85 kg
Maks. temperatura robocza: ...........ccccoceviiiiinenns 180 °C
Maks. dopuszczalne cisnienie robocze do 100 °C::25 bar
Maks. dopuszczalna réznica cishien:...........c..o...... 10 bar

*Patrz rowniez tabliczka znamionowa silnika
przektadniowego

7.2 Dane zwigzane ze zleceniem

W przypadku przebudowy elementow

segmentowych lub przebudowy wkiadu

@ filtracyjnego wygasa wazno$¢ tabliczki

znamionowej.

e Nalezy poprosi¢ producenta o nowg
tabliczke znamionowsa.

Dane sg zwigzane ze zleceniem i mozna je odczyta¢ na
tabliczce znamionowej.

7.21 Tabliczka znamionowa dla filtra z ochrong
przeciwwybuchowa

O FGC.com ZEEEimm o)
OC—aCer—

TYF ‘
TYPE

MATERIALNUMMER AUFTRAGSHUMMER
PART MO, JOB HO.
MAX. ZUL. BETRIEBSDRUCK  PS BAUJAHR
WAl ks [ P e
PROFDRUCK PT PROFDATUM
O A o I
BETR. TEMP. MINMAX TS .c HERSTELLERCODE
OPER. TEMP. MINMAX TS MANUFACTURE CODE
VOLUMEN L HERSTELLER BEHALTER MR,
VOLUME MANUFACTURE VESSEL MO,

FILTERELEMENT O
FILTER ELEMENT J

7.2.2 Tabliczka znamionowa dla filtra bez ochrony
przeciwwybuchowej

e

D AR P P Fiiraiion Group GmbH —~

O F \\Qj (CJ ’ Q;@J Il .m.a..m.@i‘f.&ﬂ.’pm"’"' L
]

Mads in Gamial

TP
TYPE

MATERIALHUMMER AUFTRAGSHUMMER
PART HO. JOB HO.

MAX, ZUL. BETRIEBSDRUCHK
Ma) ALLOWABLE PRESS.

PS
Ps YEAR
PROFDRUCHK PT PROFOATUM,
ormemee  f [ [wtRteesl |
BETR. TEMF. MINMAX TS s HERSTELLERCODE
OFER. TEMP. MINMAX TS MANUFACTURE CODE
VOLUMER L HERSTELLER BEHALTER HR,
VOLUME MANUFACTURE VESSEL MO.

() FILTERELEMENT
| FILTER ELEMENT

O

8 Transport i magazynowanie

Transport
e Tylko w oryginalnym opakowaniu w pozycji lezgcej
o Unika¢ wstrzgséw

Magazynowanie

¢ Tylko w oryginalnym opakowaniu w pozycji lezgcej

e Tylko w suchych pomieszczeniach zabezpieczonych
przed mrozem

Opakowanie do transportu morskiego jako

@D opcja

jest podane w dokumentacji umowy.

9 Instrukcja montazu

4 NIEBEZPIECZENSTWO!
Niebezpieczenstwo wybuchu!
= Szkody osobowe i rzeczowe
¢ |Instalacja i eksploatacja filtra
automatycznego FG jest dopuszczalna
jedynie w podanej w dokumentacji umowy
kategorii (oferta/potwierdzenie zlecenia).

e W przypadku braku danych: Filtr
automatyczny FG nie moze by¢ stosowany
w strefach zagrozonych wybuchem.

¢ Podziatu na strefy dokonuje uzytkownik.

e Za wybodr niezbednego srodka
zabezpieczajgcego przed wybuchem
odpowiedzialny jest wytgcznie uzytkownik!

e W razie potrzeby skontaktowac sie z
wiasciwymi wiadzami.

4 NIEBEZPIECZENSTWO!
Niebezpieczenstwo wybuchu!

= Szkody osobowe i rzeczowe
¢ |Instalacje, odbidr i badania wolno
wykonywacé jedynie wykwalifikowanej

osobie (99/98/WE).

/N OSTRZEZENIE!

Instalowanie instalacji bez uprawnienia!

= Niebezpieczenstwo obrazen

= Wygasniecie gwarancji

¢ Instalacje wolno instalowa¢ jedynie
wykwalifikowanemu personelowi!
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9.1 Ustawienie

4 NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wybuchu!

= Szkody osobowe i rzeczowe

e Sprawdzi¢ przewodno$¢ miedzy

wszystkimi elementami konstrukcyjnymi!
e Przestrzega¢ maksymalnej dopuszczalnej

wartosci opornosci
R<10 Q.

e Zapewnic uziemienie ze strony inwestora.

Wkiad filtracyjny powinien by¢ mozliwy do
(@ wymontowania podczas prac utrzymania w
nalezytym stanie.

e Przygotowac odpowiednie stanowiska filtra (np.
wsporniki) (patrz karta charakterystyki).

o Nalezy przestrzega¢ wysokosci montazowej i wysokosci
oprézniania (patrz karta katalogowa).

o Wyijac filtr automatyczny z opakowania za Sruby
pierscieniowe, uzywajgc odpowiedniego urzadzenia
podnoszacego.

4 NIEBEZPIECZENSTWO!

Przewracajacy sie filtr!
= Szkody osobowe i rzeczowe
e Dobrze zamocowac stanowisko filtra.

e Podtgczyc filtr automatyczny z przygotowanym
stanowiskiem filtra.
Usung¢ nakretki ochronne na ztgczach
Podtaczy¢ rurociagi

Zabezpieczenie przed nadcisnieniem

e Przez odpowiednig konstrukcje unika¢ niedopuszczalnie
wysokiego cisnienia po stronie czyste;.

o W razie potrzeby zamontowa¢ zabezpieczenie przed
nadmiernym cisnieniem.

9.2 Montaz przewodéw rurowych i dobér pompy

Filtry montowac tylko po stronie ttocznej pompy.

Sprawdzi¢ charakterystyke pompy.

Otwor zasysajgcy pompy umiesci¢ pod poziomem ptynu.

W razie potrzeby ustawi¢ cisnienie filtratu zaworem

dtawigcym regulacyjnym.

e W celu zmniejszenia ilosci czynnika uzytego do
czyszczenia ew. zamontowaé zawor dtawigcy
regulacyjny w przewodzie czyszczgcym.

e Zapewni¢ min. ciSnienie na doptywie 1,0 — 2,0 bar.

e Zapewni¢ min. ci$nienie filtratu 1,0 — 2,0 bar.

9.3 Ustawienie mechaniczne

A\ OSTROZNIE!
Wysokie cisnienie na zaworze spustowym!
= Szkody osobowe lub rzeczowe
e Przed montazem i demontazem spuscic cisnienie.

/> OSTROZNIE!

Wysokie cisnienie na zaworze ptukania wstecznego!
= Szkody osobowe lub rzeczowe
e Przed montazem i demontazem spusci¢ ci$nienie.

Informacje dotyczace montazu przewodu czyszczacego

i spustowego

e Zabezpieczy¢ przewdd spustowy.

e Przewidzie¢ ew. zabezpieczenie przed rozpryskiwaniem .

e Przewodu rurowe uktadaé w miare mozliwosci bez
syfonu, aby zapobiec zagrozeniu zatorem na skutek
odktadajgcego sie koncentratu.

Wysokos$¢
montazowa
=
Doptyw Odptyw
- L ~ —
E @ 220 mm
4 ©
/=
Spust I Przewidzie¢ wystarczajgca
wysokos¢ oprdzniania

Rys. 4:  Ustawienie mechaniczne (wykonanie ze
staliwa stopowego)
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Wysokos¢ montazowa
(=515 mm)

150 mm

150 mm

2 x M8

Spust e .
Przewidzie¢ wystarczajaca
wysoko$¢ oprdzniania

Rys. 5:  Ustawienie mechaniczne (wykonanie z zeliwa
sferoidalnego)

9.4 Podiaczenie elektropneumatyczne
4 NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenie porazenia pradem!

= Zgon lub najciezsze obrazenia przez
A dotkniecie podzespotéw elektrycznych.
¢ Instalacje elektryczne wykonywane sg

przez profesjonalnych elektrykow!

9.4.1 Podigczenie do sterowania na miejscu budowy

Silnik przekladniowy

e Dane dotyczgce ztgcza znajdujg sie na tabliczce
znamionowej ew. w dokumentacji umownej (patrz
réwniez plan podigczenia skrzyn zaciskowych).
Nalezy zapewni¢ odpowiednig ochrone silnika.

e Podtaczy¢ silnik przektadniowy.

Y A

f— — ):
u v wi E‘ E Wi

1
L1 L2 13 L L2 L3
400 V 3~ 230V 3~

Rys. 6:  Podfgczenie standardowego silnika
przektadniowego

Wskaznik/wylacznik réznicy cisnien (opcja)
e Podfgczenie, patrz dostarczona dokumentacja
producenta.

Zawory automatyczne (opcja)

o Podtgczy¢ zawédr sterowania wstepnego (elektrozawoér
5/2) na zasilaniu sprezonym powietrzem (ok. 6 bar).

e Podigczy¢ cewke elektromagnetyczng do zasilania
pradem.

@ Wersje specjalne patrz dokumentacja
umowna.

W WA=

Elektrozawor
5/2

Przewdd elektryczny = .
Przewo6d pneumatyczny = ------

Sprezone powietrze

Rys. 7:  Podtgczenie elektropneumatyczne

Zainstalowa¢ w skrzynce rozdzielczej:
@ e Reczne wyzwolenie czyszczenia
e Reczne wyzwolenie zaworu spustowego

9.4.2 Podtaczenie do sterowania FG (opcja)

e Zasilanie, silnik przektadniowy, wskaznik/przetgcznik
réznicy cisnien (opcja) i zawor sterowania wstepnego
(opcja) podtaczy¢ zgodnie z dostarczonym schematem
elektrycznym.
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9.5 Warianty sterowania AF 113 G3

Sterowanie czyszczeniem zalezne jest od konkretnego
przypadku zastosowania. Podane warianty sterowania i
czasy sg przyktadowe i nalezy je traktowaé wytgcznie jako
punkty odniesienia.

9.5.1 Wariant sterowania 1

B1
s ]
-~ B2TH —>
Silnik
B3
— -—
Zawor
ptukania BATH
wstecznego |—| —>—|<— [—
, zablokowany i
Zawor — B4TL e
spustowy

Rys. 8:  Wariant sterowania 1

Parametr |Opis Zalecana
wartosé

B1 Ttumienie szczytowych 1s
wartosci réznicy cisnien

B2TH Czas pracy silnika 7s

B3 Opdznienie wigczenia 0,5s
zaworu ptukania
wstecznego

B4TH Czas impulsu zawor 2s
spustowy

B4TL Czas przerwy zawor 1h
spustowy

9.5.2 Wariant sterowania 2

B1
—

Y

Silnik
— B3
—_—
Zawor

;
ptukania

wstecznego _’Er_ [
-—

zablokowany
—

(g

B2TH —>

Zawor
spustowy

B7

Rys. 9:  Wariant sterowania 2

Parametr | Opis Zalecana
wartos¢é

B1 Ttumienie szczytowych 1s
wartosci réznicy cisnien

B2TH Czas pracy silnika 7s

B3 Opoznienie wigczenia 0,5s
zaworu ptukania
wstecznego

B7 Opdzniony start zawoér 5s
spustowy

B8 Czas impulsu zawér 2s
spustowy

= Jesli po czyszczeniu sygnat Ap jest jeszcze obecny,
czyszczenie jest powtarzane.
= Czyszczenie jest mozliwe tylko przy pracujgcej pompie.

10 Uruchomienie

4 NIEBEZPIECZENSTWO!
Uruchomienie tego filtra automatycznego FG
dozwolone jest dopiero po stwierdzeniu, ze
maszynal/instalacja, w ktérej ma by¢ on
zainstalowany, spetnia przepisy wytycznych WE,
norm zharmonizowanych, europejskich lub
odnosnych norm krajowych.

4 NIEBEZPIECZENSTWO!
Niebezpieczenstwo wybuchu!
= Szkody osobowe i rzeczowe
e W przypadku mediow, ktére moga

produkowac¢ gazy wybuchowe, przed
uruchomieniem nalezy doktadnie
wyczysci¢ automatyczny filtr FG.

e Automatyczny filtr FG musi by¢
napetniony cieczg.
e Nie moze zawiera¢ poduszki powietrznej.

4 NIEBEZPIECZENSTWO!
Zagrozenie wskutek wysokiego cisnienia w filtrze!
= Szkody osobowe lub rzeczowe
o Nie pryskac koncentratem na wolnym powietrzu!

Upewnic sig, ze:

e usunieto ostony z przytgczy
usunieto ciata obce z filtra
ztgcza rur sg mocno dokrecone
$ruby sg dokrecone

rury i filir sg wyptukane

10.1 Kontrola dziatania

Nalezy sprawdzi¢ kierunek obrotu silnika
przekladniowego

o Usuna¢ sruby z pokrywy silnika przektadniowego.
Zdjgc¢ pokrywe silnika przektadniowego.

Na chwile (<1 s) wigczy¢ silnik przektadniowy.
Nalezy poréwnac kierunek obrotu watka ze strzatkg
(kierunek obrotu zgodnie z ruchem wskazéwek zegara).
W razie potrzeby zamieni¢ zaciski silnika
przektadniowego.

Nasadzi¢ pokrywe silnika przektadniowego i
przymocowaé Srubami.

1=y Pokrywa silnika

mr—mAallladniAiiiAa A

Rys. 10:  Kierunek obrotu silnika przektadniowego
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Wskaznik/wylacznik réznicy cisnien (opcja)
e Patrz dostarczona dokumentacja producenta.

Kontrola dzialania zaworu spustowego (opcja)

e Zasili¢ sprezonym powietrzem zawor sterowania
wstepnego.

e Uruchomi¢ wyzwolenie reczne zaworu sterowania
wstepnego.

= Zawoér spustowy otwiera sie.

e Wrdci¢ wyzwolenie reczne zaworu sterowania wstepnego
w potozenie wyjsciowe.

= Zawor spustowy zamyka sie.

e Patrz dostarczona dokumentacja producenta.

Kontrola dziatania zaworu spustowego (opcja)

e Zasili¢ sprezonym powietrzem zawor sterowania
wstepnego.

e \Wigczy¢ reczne wyzwolenie zaworu sterowania
wstepnego.

= Zawoér ptukania wstecznego otwiera sie.

e Przywrdci¢ wyzwalanie reczne zaworu sterowania
wstepnego w potozenie wyjsciowe.

= Zawor ptukania wstecznego zamyka sie.

e Patrz dostarczona dokumentacja producenta.

10.2 Regulacja pracy

Wiaczy¢ sterowanie.
Powoli otworzy¢ doptyw.
Zaworem dfawigcym regulacyjnym ustawi¢ ci$nienie
spietrzania
na 1 —1,5 bar (maks. 2,5 bar).
e Zapisa¢ poczatkowg réznice cisnien (opcja).

Ustawienie w przypadku czyszczenia sterowanego

czasowo

e Ustawi¢ czasy zgodnie z warunkami pracy i ew.
skorygowaé wartosci.

Ustawienie czyszczenia sterowanego roznica cisnien za
pomoca wskaznika/wytacznika réznicy cisnien
o Przestrzega¢ dokumentacji producenta.
o Ustawic¢ réznice cisnien na wartosci zadanej
(patrz dokumentacja umowna).

Poczatkowa réznica cisnien

Poczatkowa réznica cisnien jest zalezna od konkretnego
przypadku zastosowania.

Ogodlna warto$¢ orientacyjna:

Montaz po stronie cisnienia: Ap < 0,1 bar

7

Filtr po
stronie
cis$nienia

Rys. 11:

Poczatkowa réznica cisnien

Po czyszczeniu réznica cisnien powinna
wréci¢ prawie do poczatkowej réznicy cisnien.
W przeciwnym przypadku czyszczenie nie
przebiega w odpowiedni sposéb (rozdziat 14).
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11 Tryb normaliny

4. NIEBEZPIECZENSTWO!
Zagrozenie wskutek wysokiego cisnienia w filtrze!
= Szkody osobowe lub rzeczowe
¢ Nie pryskac¢ koncentratem na wolnym powietrzu!

Koncentrat utylizowa¢ tylko zgodnie z
przepisami ochrony $rodowiskal!

W razie potrzeby skonsultowaé wtasciwe
metody usuwania z odpowiednim urzedem.

Podczas normalnej pracy kontrolowac codziennie:
e roznice cisnien
e dziatanie sterowania

11.1 Ptukanie przewodu spustowego

A\ OSTROZNIE!
Zagrozenie zatorem w przypadku duzej ilosci
drobnych zanieczyszczen i dlugiego przewodu!
= Szkody osobowe lub rzeczowe
e Zgodnie ze stosowaniem przewdd spustowy nalezy
czyscic¢ codziennie/ tygodniowo.

o Nalezy recznie otworzy¢ zawér spustowy na ok. 10 - 15
s.
= Nastepuje ptukanie przewodu spustowego.

11.2 Ptlukanie przewodu czyszczacego

4\ OSTROZNIE!
Zagrozenie zatorem w przypadku duzej ilosci
drobnych zanieczyszczen i dlugiego przewodu!
= Szkody osobowe lub rzeczowe
e Odpowiednio do przypadku stosowania przewod
czyszczacy nalezy czysci¢ codziennie / co tydzien.

o Pomaltu zamknagé¢ do konca zawér dtawigcy regulacyjny.

e Recznie otworzy¢ zawor ptukania wstecznego na ok. 10 -
15s.

= Nastepuje ptukanie przewodu.

o Wrdci¢ zawor dtawigcy regulacyjny w potozenie
wyjsciowe.

12 Zatrzymywanie filtra
automatycznego

12.1 Zatrzymywanie na kroétki czas

Na zainstalowanym sterowaniu filtra automatycznego:
e Przefgcznik gtowny WYL

12.2 Zatrzymywanie na dtugi czas (> 48 h)

Uruchomié recznie czyszczenie.

Wymontowac¢ wktad filtracyjny (patrz rozdziat 15.2).
Wyczysci¢ wkiad filtracyjny (patrz rozdziat 15.3.1).
Z powrotem zamontowac wkiad filtracyjny.

Filtr wypetni¢ catkowicie ciecza.

Przetacznik gtéwny WYL

12.3 Zatrzymywanie w przypadku awarii

o Przefgcznik gtowny WYL
= Zasilanie napieciowe jest przerwane.

13 Informacje dotyczace filtracji CCS

¢ Nalezy unika¢ wytrgcania skfadnikow i
mikrobiologicznego obcigzenia w CCS.

o Nie filtrowa¢ wiéréw magnetycznych. Uwaga przy
szlifowaniu odlewow Zzeliwnych lub stali.

e Przewidzie¢ odpowiednie oddzielanie wstepne (800-
1.000 ym).

o Nalezycie dba¢ o CCS. Unika¢ porazenia bakteriami lub
grzybami.

e Osobno przygotowa¢ CCS z czyszczenia. Przy
zawracaniu do obiegu CCS grozi zanieczyszczenie
drobnymi zanieczyszczeniami.

e Przy cisnieniach 4-25 bar po stronie filtratu przewidzieé¢
zawory stabilizacji cisnienia. Przy zbyt wysokiej réznicy
cisnien podczas czyszczenia nastepuje obnizenie
skutecznosci czyszczenia.
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14 Usterki

nie obraca sie

Usterka Mozliwa Usuwanie
przyczyna

Silnik Wigczona RESET ochrony

przektadniowy | ochrona silnika silnika

Sprawdzi¢ silnik
przektadniowy

Stagnacja Nalezy wyczyscic
filtrowanego filtr
materiatu
Zawor nie Powietrze Zwiekszy¢
otwiera sie sprezone nie jest | ci$nienie
wystarczajgce
Zawor sterowania | Sprawdzi¢ zawér
wstepnego sterowania
uszkodzony wstepnego
Zawor sterowania | Sprawdzi¢ zlgcza
wstepnego zZle elektryczne
podtaczony i pneumatyczne
Poczatkowa Za duza Zastosowac
réznica cisnien | koncentracja ciata | odpowiednig
nie jest statego filtracje wstepna
osiggana Czas czyszczenia | Przedituzy¢ czas
jest za krotki czyszczenia
(silnik
przektadniowy
min. 1-2 obrotéw)
Za duza Zastosowac
koncentracja ciata | odpowiednig
statego filtracje wstepna
Cisnienie ptukania | Zmniejszyé/zwieks
wstecznego za zy¢ cisnienie
wysokie / za niskie | ptukania
wstecznego
zaworem
dtawigcym
regulacyjnym
(maks. 2,5 bar)
Czas czyszczenia | Wydtuzy¢ czas
jest za krotki czyszczenia
Zawor ptukania Wyczyscic¢/wymien
wstecznego i€ zawor ptukania
zabrudzony/uszko | wstecznego
dzony
Zwiekszona Element Sprawdzi¢ wzgl.
ilos¢ segmentowyuszko | wymieni¢ element
zanieczyszczen | dzony segmentowy
po stronie Kruche uszczelki | Sprawdzi¢ wzgl.
czystej wymienié
uszczelki
Za duze wycieki | Uszkodzenie Wymienié
W miejscu uszczelnienia uszczelnienie
uszczelnienia watka watka
watka Btedny montaz Sprawdzi¢
uszczelnienia osadzenie
watka uszczelnienia
watka

&

W razie potrzeby skontaktowac sie z
producentem.

15 Utrzymanie w nalezytym stanie
4 NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wybuchu!
= Szkody osobowe i rzeczowe
Z E e Prace na obszarach zagrozonych
wybuchem sg dopuszczalne jedynie przy
przestrzeganiu $srodkéw ochronnych.
o Srodki ochronne ustala uzytkownik.

/N OSTRZEZENIE!
Konserwacja instalacji bez uprawnienia!
= Niebezpieczenstwo obrazen
= Wygasniecie gwarancji
o Konserwacje instalacji zleca¢ tylko
wykwalifikowanemu personelowi!

Przy pracach utrzymania w nalezytym stanie:

o Wytgczy¢ filtr automatyczny (patrz rozdziat 12).

e Zabezpieczy¢ maszyne/instalacje przed wigczeniem
przez osoby niepowotane.

Nie przelaczaé!

Trwaja prace!

Lokalizacja: __

Tahliczke moze usungt tylkor

2 &£

/©© ) S
)

e Zatozy¢ wyposazenie ochronne odpowiednie do
potencjatu zagrozenia ze strony czynnika (np. ochrone
oczu, ochrone drég oddechowych, odziez ochronng itd.).

e Przeprowadzi¢ prace utrzymania w nalezytym stanie.

e Ponownie uruchomic filtr automatyczny
(patrz rozdziat 10).
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15.1 Plan przegladéw i konserwaciji

e Patrz tez dokumentacja umowy

PN

Okres Element Czynnos¢
Tydzien | Filtr automatyczny Sprawdzi¢ szczelno$é
Sprawdzi¢ réznice
cisnien
Przewody rurowe Wyczyscic¢
Miesigc | Element segmentowy | Sprawdzi¢ zuzycie i w

razie potrzeby
wyczys$cic

Listwa zgarniacza Z

Sprawdzi¢ zuzycie i w
razie potrzeby
wyczys$cic

Filtr automatyczny

Sprawdzi¢
przewodnosé miedzy
wszystkimi
elementami
konstrukcyjnymi.
Przestrzegac¢
maksymalnej
dopuszczalnej
wartosci opornosci
R<10Q.

Rok lub
podczas
wymiany
CCS

tozyska Sprawdzi¢ luz
Zawory Sprawdzi¢ dziatanie
Element segmentowy | Wyczyscié

Filtr automatyczny Wyczyscic¢

Zestaw uszczelek

Sprawdzi¢ szczelnosé

Potrzeba prac konserwacyjnych i utrzymania
w nalezytym stanie zalezy od przypadku

zastosowania.

W razie potrzeby uzgodni¢ z producentem.

15.2 Wymontowanie wkitadu filtracyjnego

4 NIEBEZPIECZENSTWO!

Filtr automatyczny znajduje si¢ pod cisnieniem!

= Szkody osobowe lub rzeczowe

e Upewnic¢ sie, ze przewdd rurowy jest przed otwarciem
filtra automatycznego pozbawiony ci$nienia.

&

Podane numery pozycji sg zgodne z
numerami pozycji ha rysunku czesci
zamiennych.

Upewnic sie, ze przewdd rurowy jest przed otwarciem
filtra automatycznego pozbawiony cis$nienia.
Zamkng¢ doptyw i odptyw filtra.

2

e Otworzy¢ zawdr spustowy.
e Odkreci¢ $rube odpowietrzajgcy.
= Filtr automatyczny oproéznia sie.

3

Zamkna¢ zasilanie powietrza sprezonego.

4

Przetacznik gtéwny WYL
Odtgczy¢ silnik przektadniowy.

A

AT

Rys. 12:  Odfgczyc filtr automatyczny
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5 8

e Poluzowac i zdja¢ sruby z tbem szesciokgtnym (poz. 3.3) ¢ Chwyci¢ wktad filtracyjny za Sruby pierscieniowe i
i pierscienie sprezynowe (poz. 3.4) z silnika wyciggng¢ pionowo do gory.
przektadniowego.

o Silnik przektadniowy (poz. 1) wyjg¢ ostroznie ku gorze z
watka.

Rys. 13:  Wyjmowanie silnika przektadniowego

6
e Poluzowac i usunaé sruby z tbem szesciokgtnym (poz. 5)
i podktadki (poz. 6) z pokrywy filtra.

Rys. 15:  Wycigganie wktadu filtracyjnego

Rys. 14: Luzowanie i usuwanie $rub z tbem ¢ Ostroznie odtozy¢ wktad filtracyjny na ptaskg
szesciokatnym z pokrywy filtra powierzchnig. Uwazac przy tym, aby nie uszkodzi¢
7 elementu segmentowego.
* Przylozy¢ duzy Srubokrety do nacigcia. = Teraz mozna dokonaé konserwacji wktadu filtracyjnego.

o Poluzowac¢ pokrywe filtra.
e Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.
¢ Nie skantowa¢ wktadu filtracyjnego przy wsuwaniu.
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15.3 Czyszczenie filtra 15.4 Wymiana elementu segmentowego

o Wymontowac wktad filtracyjny (patrz rozdziat 15.2). 4 NIEBEZPIECZENSTWO!

Filtr automatyczny znajduje si¢ pod cisnieniem!

15.3.1 Czyszczenie wkiadu filtracyjnego = Szkody osobowe i rzeczowe!
/N OSTRZEZENIE! o Upewnic¢ sig, ze przewdd rurowy jest przed otwarciem
Tworzenie aerozolu! filtra automatycznego pozbaw.iony cisnienia.
 Pracowac tylko w pomieszczeniach z odpowiednim /N OSTRZEZENIE!
systemem odsysania! Wykonywanie prac zwigzanych z utrzymaniem w
nalezytym stanie bez uprawnienia!

/ = Niebezpieczenstwo obrazen
= Wygasniecie gwarancji

) &
@

& o Konserwacje instalacji zleca¢ tylko
wykwalifikowanemu personelowi!
o Zatozyé wyposazenie ochronne odpowiednie do Podane numery pozycji sg zgodne z
potencjatu zagrozenia ze strony czynnika (np. ochrone (? numerami pozycji na rysunku czesci
oczu, ochrone drég oddechowych, odziez ochronng itd.). zamiennych.
Wieklsze zani_eczys;czenia us_unac_’; m,echapicznie. Element segmentowy mozna fatwiej
Umy¢ wktad filtracyjny odpowiednim srodkiem @ wymontowaé | zamontowaé w pozycji stojacej
Czyszczgcym. . . o na pokrywie (elementem segmentowym do
e Wkiad filtracyjny ostroznie przedmuchac strumieniem gory).

pary lub powietrzem sprezonym.

* Wyczysci¢ uszczelki (ew. wymienic) i nasmarowac. o Wymontowaé wkiad filtracyjny (patrz rozdziat 15.2).

o Wyczyscic filtr (patrz rozdziat 15.3).
15.3.2 Czyszczenie obudowy filtra

e Poluzowa¢ wkrety z tbem stozkowym ptaskim (poz. 18).
e Usung¢ cylinder ochronny (poz. 19).

e Zatozy¢ wyposazenie ochronne odpowiednie do
potencjatu zagrozenia ze strony czynnika (np. ochrone
oczu, ochrone drég oddechowych, odziez ochronng itd.).
Wieksze zanieczyszczenia usung¢ mechanicznie.

o Umy¢ obudowe filtra odpowiednim $rodkiem
czyszczacym.

Strona 16

Ttumaczenie oryginalnej instrukcji eksploatacji z instrukcjg montazu AF 113 G3, Filtration Group GmbH, 10.12.19, Mat.-Nr. 72474791, wersja 07



e Poluzowac sruby z tbem walcowym (poz. 45.5) i usungc¢
wraz z pierécieniami sprezynowymi (poz. 45.4).

¢ Usuna¢ kanat do ptukania wstecznego (poz. 45) i
uszczelnienie kanatu (poz. 85.1).

Rys. 16: Usuwanie cylindra ochronnego

Rys. 17:  Usuwanie kanatu do ptukania wstecznego
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3 4
e Poluzowac¢ sruby z tbem walcowym (poz. 10) i usuna¢ e Usuna¢ kotnierz centrujgcy (poz. 20).
wraz z pierscieniami sprezynowymi (poz. 9).
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ﬂﬂ Rys. 19:  Usuwanie kotnierza centrujgcego

Rys. 18: Usuwanie $rub z tbem walcowym z
pierscieniami sprezynowymi
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5
o Wymontowa¢ element segmentowy.

Rys. 20: Wymontowanie elementu segmentowego

e Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.

15.5 Wymiana uszczelnien i prowadnic elementu

4 NIEBEZPIECZENSTWO!

Filtr automatyczny znajduje sie pod ci$nieniem!

= Szkody osobowe i rzeczowe!

e Upewnic sie, ze przewdd rurowy jest przed otwarciem
filtra automatycznego pozbawiony ci$nienia.

/N OSTRZEZENIE!
Wykonywanie prac zwigzanych z utrzymaniem w
nalezytym stanie bez uprawnienia!
= Niebezpieczenstwo obrazen
= Woygasniecie gwarancji
o Konserwacje instalacji zleca¢ tylko
wykwalifikowanemu personelowi!

Podane numery pozycji sg zgodne z
(@ numerami pozycji na rysunku czesci
zamiennych.

¢ Wymontowac¢ wkiad filtracyjny (patrz rozdziat 15.2).

o Wyczyscic filtr (patrz rozdziat 15.3).

¢ Wymontowac element segmentowy z wktadu
filtracyjnego (rozdziat 15.4, kroki 1-4).

= Mozna wymieni¢ uszczelnienia.

Rys. 21:  Wymiana uszczelnien i prowadnic elementu
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15.6 Wymiana listwy zgarniacza Z

4 NIEBEZPIECZENSTWO!

Filtr automatyczny znajduje sie pod cisnieniem!

= Szkody osobowe i rzeczowe!

e Upewnic sie, ze przewdd rurowy jest przed otwarciem
filtra automatycznego pozbawiony ci$nienia.

/N OSTRZEZENIE!
Wykonywanie prac zwigzanych z utrzymaniem w
nalezytym stanie bez uprawnienia!
= Niebezpieczenstwo obrazen
= Wygasniecie gwarancji
o Konserwacje instalacji zleca¢ tylko
wykwalifikowanemu personelowi!

Podane numery pozycji sg zgodne z
(? numerami pozycji na rysunku czesci
zamiennych.

o Wymontowac¢ wkiad filtracyjny (patrz rozdziat 15.2).
o Wyczyscic filtr (patrz rozdziat 15.3).
o Wymontowac¢ element segmentowy z wkiadu
filtracyjnego
(rozdziat 15.4, kroki 1-3).

A\ OSTROZNIE!
Naprezone sprezyny naciskowe!
= Szkody osobowe
e Ostroznie zdemontowac listwe zgarniaka Z.

o Wyciggna¢ listwe zgarniacza Z (poz. 45.3) z obudowy
kanatu do ptukania wstecznego (poz. 45.1).

o Wyczysci¢ obudowe kanatu do ptukania wstecznego.

e Wsung¢ nowg listwe zgarniacza Z (poz. 45.3) w obudowe
kanatu do ptukania wstecznego (poz. 45.1) i wcisngé
jedna po drugiej sprezyny naciskowe (poz. 45.2).

=

R e

Rys. 22: Demontaz kanatu do ptukania wstecznego

¢ Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.

Podczas instalacji nalezy uwzgledni¢:
e Sprawdzi¢ wszystkie Sruby ew. dokrecié.

15.7 Wymiana uszczelnienia watka i prowadnicy
watka

4 NIEBEZPIECZENSTWO!

Filtr automatyczny znajduje si¢ pod cisnieniem!

= Szkody osobowe i rzeczowe!

e Upewnic¢ sie, ze przewdd rurowy jest przed otwarciem
filtra automatycznego pozbawiony ci$nienia.

/N OSTRZEZENIE!
Wykonywanie prac zwigzanych z utrzymaniem w
nalezytym stanie bez uprawnienia!
= Niebezpieczenstwo obrazen
= Wygasniecie gwarancji
o Konserwacje instalacji zleca¢ tylko
wykwalifikowanemu personelowi!

Podane numery pozycji sg zgodne z

@ numerami pozycji na rysunku czesci
zamiennych.

Wymontowac silnik przektadniowy
(rozdziat 15.2, kroki 1-5).

Wyja¢ wpust pasowany (poz. 16.1).
2

Poluzowac i usung¢ sruby z tbem szesciokatnym (poz.
25).

Rys. 23:  Luzowanie i usuwanie $rub z tbem
szesciokgtnym
3

e Ostroznie usungé¢ z watka podktadke uszczelniajgcg
(poz. 26) i nasadke uszczelniajgcyg (poz. 27).

Podktadka

e

Nasadka
uszczelniaiaca

Rys. 24: Zdejmowanie podktadki i nasadki
uszczelniajgcej
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e Z nasadki uszczelniajgcej wyjac pierscien uszczelniajgcy
wat (poz. 70.1), pierscier oporowy (poz. 70.2) i und o-
ring (poz. 70.3).

Pierscien uszczelniajgcy wat
Pierscien oporowy

=

Rys. 25:  Wyjmowanie uszczelnien

5
o Wyjac¢ o-ring (poz. 70.4) z wkiadu pokrywy (poz. 24).

o-ring

Rys. 26: Wyjmowanie o-ringu

6
e Poluzowac i usung¢ $ruby z tbem walcowym (poz. 23).

Rys. 27: Luzowanie i usuwanie $rub z tbem walcowym

7
o Wyja¢ wkiad pokrywy (poz. 24).

H

[ e |

Rys. 28:  Wyjmowanie wktadu pokrywy

8
e Wyjac¢ o-ring (poz. 70.5) z wkfadu pokrywy (poz. 24).

a3

Rys. 29:  Wyjmowanie o-ringu

9
¢ Wyjac tuleje prowadzace (poz. 50.1) z wktadu pokrywy.

I
v E/

Rys. 30: Wyjmowanie tulei prowadzgcych
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10
o Wyja¢ podktadke oporowa (poz. 50.2) watka.

Rys. 31:  Wyjmowanie podktadki oporowej

1

o Wyczysci¢ wszystkie zdemontowane czesci.

¢ Nowe elementy uszczelniajgce lekko nasmarowac i
zamontowac

¢ Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.
Podczas instalacji nalezy uwzgledni¢:

o Nasadke uszczelniajgcg i podktadke uszczelniajgca lekko
Scisng¢ i nasungc¢ na watek.

e Recznie dokreci¢ sruby z them szesciokgtnym.
Lekko obroci¢ watek i podciggngé do gory.
Dokreci¢ sruby z tbem szesciokatnym.
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16 Widok w roztozeniu na czesci

tb,,e,
853 — 53 455
45.8
457

852 =

Rys. 32: Widok w roztozeniu na czes$ci
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17 Lista czesci

Nr
biez. Oznaczenie/oznaczenie DIN Sztuk Parts name/DIN designation

—_

1 Silnik przektadniowy gear motor

3 Zamocowanie silnika Z AF Vario/G3 bell housing with screws AF Vario/G3

3.1 | Sruba z tbem walcowym M6 x 18 ISO 4762 cylinder head screw

3.2 | Obudowa silnika bell housing

3.3 | Sruba z tbem szesciokatnym M8 x 20 ISO 4017 hexagon screw

3.4 | Pierscien sprezynujgcy A8 DIN 128 spring washer

4 Sruba odpowietrzajgca G Y vent screw

5 Sruba z tbem szesciokatnym M20 x 65 1SO 4014 hexagon screw

6 Podktadka B21 ISO 7090 washer

7 Pokrywa AF Vario/G3 cover AF Vario/G3
8 Sruba z tbem walcowym M6 x 40 ISO 4762 cylinder head screw
9 Pierscien sprezynujacy A6 DIN127 spring washer

10 | Sruba z tbem walcowym M6 x 20 ISO 4762 cylinder head screw

11 Wspornik support

12 Sruba z tbem szesciokgtnym M8 x 20 1SO 4017 hexagon screw

13 Pierscien sprezynujgcy A8 DIN 128 spring washer

15 Kotnierz przytgczeniowy connecting flange

16 | Watek napedowy Z AF73-113/G3 drive shaft z AF73-113/G3

16.1 | Wpust pasowany 6 x 6 x 20 ISO 773 feather key
16.2 | Wat napedowy drive shaft
16.3 | Kotek rozprezny 6 x 30 ISO 8752 clamping pin

16.4 | Zabierak coupling fork

B N I N I Rl I (R S I e ol I o I (R I I I I (R I

18 | Wkret z tbem stozkowym ptaskim M5 x 8 ISO 10642
(tylko AF 93)

countersunk screw (only AF 93)

19 [ Cylinder ochronny (tylko AF 93) preseparator tube (only AF 93)

20 Kotnierz centrujgcy AF73-113/G3 centre flange AF73-113/G3

23 | Sruba z tbem walcowym M10 x 16 1SO 4762 cylinder head screw

24 | Wkiad pokrywy AF73-113/G3 shaft bearing insert AF73-113/G3

25 | Sruba z tbem szesciokatnym M4 x 25 I1SO 4017 hexagon screw

26 Podktadka uszczelniajgca AF73-113/G3 sealing disc AF73-113/G3

27 Nasadka uszczelniajgca AF73-113/G3 shaft seal attachment AF73-113/G3

45 Kanat do ptukania wstecznego Z AF113/173 backflush channel z AF113/173

45.1 | Obudowa kanatu do ptukania wstecznego backflush channel housing

45.2 | Sprezyna dociskowa pressure spring

45.3 | Listwa zgarniacza Z AF113/173 backflush channel moulding z AF113/173

45.4 | Pierscien sprezynujacy A6 DIN127 spring washer

455 | Sruba z tbem walcowym M6 x 16 1SO 4762 cylinder head screw

45.6 | Tuleja dystansowa AF113/173 distance bush AF113/173

45.7 | Nakretka ztgczkowa AF113/173 coupling nut AF113/173

45.8 | Tuleja centrujgca AF113/173 centre ring AF113/173

50 | Wktad tulei AF73-113/G3 bearing bush kit AF73-113/G3

50.1 [ Tuleja tozyskowa XSM-1820-15 bearing bush

50.2 | Podktadka oporowa 20 x 28 x 1,5 axial bearing disc

60 | Zestaw uszczelniajgcy element AF Vario/G3 seal-kit element AF Vario/G3

60.1 | Pierscien prowadzacy 101,3 radial bearing ring

60.2 | O-ring 101,2 x 2,62 o-ring

60.3 | Podkitadka oporowa 115 x 101,4 x 1,5 axial bearing disc

65 | Zestaw uszczelniajgcy obudowa AF Vario/G3 seal-kit housing AF Vario/G3

AN =NININ]| =N =N DD D]~

65.1 | O-ring 168 x 4 o-ring
65.2 | Pierscien uszczelniajgcy 14 x 18 x 1,5 DIN 7603 sealing ring
65.3 | O-ring 56,74 x 3,53 o-ring
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Nr

biez. Oznaczenie/oznaczenie DIN Sztuk Parts name/DIN designation
70 | Zestaw uszczelniajgcy wat AF73-113/G3 1 seal-kit shaft AF73-113/G3

70.1 | Uszczelka wargowa D18 1 lip seal

70.2 | Pierscien oporowy 17,9 x 24 x 0,7 1 back up ring

70.3 | O-ring 18,00 x 3,53 1 o-ring

70.4 | O-ring 32,99 x 2,62 1 o-ring

70.5 | O-ring 53,57 x 3,53 1 o-ring
85 | Zestaw uszczelniajgcy kanat do ptukania 1 seal-kit backflush channel AF113/173/G3

wstecznego AF113/173/G3

85.1 | Uszczelnienie kanatu 1 channel seal

85.2 | Pierscien uszczelniajgcy 33 x 39 x 3 2 sealing ring

85.3 | O-ring 28,2 x 3,5 1 o-ring
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18 Czesci zamienne
Nr Nazwa Materiat nr Designation
16 \\vavea;maa;pedowy Z AFT3-113/G3 VP (stal 70308357 | drive shaft z AF73-113/G3 VP (carbon steel)
16 gﬁ;‘éﬁ;ﬁg‘;‘dm"’y Z AFT3-113/G3 VP (stal 70310733 | drive shaft z AF73-113/G3 VP (stainless steel)
45 + Kanat do ptukania wstecznego Z komplet AF113 backflush channel z complete AF113 ST/PUR FPM
85 ST/PUR FPM VP 76123145 | VP
(stal weglowa/PUR, uszczelnienie FPM) (carbon steel/PUR, FPM-seal)
45 + Kanat do ptukania wstecznego Z komplet AF113 backflush channel z complete AF113 ST/PUR
85 ST/PUR PTFE VP 70357773 | PTFE VP
(stal weglowa/PUR, uszczelnienie PTFE) (carbon steel/PUR, PTFE-seal)
45 + Kanat do ptukania wstecznego Z komplet AF113 backflush channel z complete AF113 ST/PTFE
85 ST/PTFE FPM VP 76196893 | FPM VP
(stal weglowa/PTFE, uszczelnienie FPM) (carbon steel/PTFE, FPM-seal)
45 + Kanat do ptukania wstecznego Z komplet AF113 backflush channel z complete AF113 ST/PTFE
85 ST/PTFE PTFE VP 70357629 | PTFE VP
(stal weglowa/PTFE, uszczelnienie PTFE) (carbon steel/PTFE, PTFE-seal)
45 + Kanat do ptukania wstecznego Z komplet AF113 backflush channel z complete AF113 VA/PTFE
85 VA/PTFE FPM VP 70357549 | FPM VP
(stal szlachetna/PTFE, uszczelnienie FPM) (stainless steel/PTFE, FPM-seal)
45 + Kanat do ptukania wstecznego Z komplet AF113 backflush channel z complete AF113 VA/PTFE
85 VA/PTFE PTFE VP 70349522 | PTFE VP
(stal szlachetna/PTFE, uszczelnienie PTFE) (stainless steel/PTFE, PTFE-seal)
Kanat do ptukania wstecznego Z komplet bez backflush channel z complete no seal AF113
45 | uszczelnienia AF113 ST/PUR VP 70310816 | ST/PUR VP
(stal weglowa/PUR) (carbon steel/PUR, FPM-seal)
anat do ptukania wstecznego Z komplet bez ackflush channel z complete no sea
Kanat do ptukani Z ki let b Backflush ch | I | AF113
45 | uszczelnienia AF113 VA/PTFE VP 70310813 | VA/PTFE VP
(stal szlachetna/PTFE, bez uszczelnienia) (stainless steel/PTFE, no seal)
453 I(_Sf;\llv;(?‘zglzwlae;gzUaRZ) AF113/173 79744004 ts)tae%lijlsar;{;;hannel moulding z AF113/173 (carbon
453 I;;?;vgﬁeztgaa;r’;l?gzlza; Z AF113/173 (stal 70312375 :?eceIT;IFl)J_Is_EEc?annel moulding z AF113/173 (stainless
453 I(_éi’;v;i igaz;ruicl:rfaa)z AF113/173 PTFE 79384868 E)v?gl;frlitrjlsghpzr:ta)nnel moulding AF113/173 PTFE
50 | Wktad tulei AF73-113/G3 VP (PTFE) 70308169 | bearing bush kit AF73-113/G3
60 (ZFeFflt\j;N uszczelniajacy element AF Vario/G3 VP 70308045 | seal-kit element AF Vario/G3 VP (FPM)
60 (ZF?ﬁtFaé"; uszczelniajacy element AF Vario/G3 VP 70308343 | seal-kit element AF Vario/G3 VP (PTFE)
65 (Z,f;‘,t\j;” uszczelniajacy obudowa AF Vario/G3 VP | 74311505 | seal-kit housing AF Vario/G3 VP (FPM)
65 (ZF?TStFaé”; uszczelniajacy obudowa AF Vario/G3 VP | 74314599 | seal-kit housing AF Vario/G3 VP (PTFE)
70 | Zestaw uszczelniajgcy wat AF73-113/G3 VP (FPM) [ 70303518 | seal-kit shaft AF73-113/G3 VP (FPM)
70 (ZF?TStFaé”; uszezelniajgcy wat AF73-113/G3 VP 70308352 | seal-kit shaft AF73-113/G3 VP (PTFE)
85 Zestaw uszczelniajgcy kanat do ptukania 70311099 seal-kit backflush channel AF113/173/G3 VP
wstecznego AF113/173/G3 VP (FPM) (FPM)
85 Zestaw uszczelniajgcy kanat do ptukania 70311100 seal-kit backflush channel AF113/173/G3 VP
wstecznego AF113/173/G3 VP (PTFE) (PTFE)
60 + 65 + Zestaw uszczelniajgcy komplet AF113/G3 .
70 + 85 VP (FPM) 70316068 | seal-kit complete AF113/G3 VP (FPM)
60 + 65 + Zestaw uszczelniajgcy komplet AF113/G3 i
70 + 85 VP (PTFE) 70316071 | seal-kit complete AF113/G3 VP (PTFE)
Element segmentowy — patrz tabliczka znamionowa segmented element — see name-plate
@ W przypadku wersji specjalnych zamowic¢ osobny rysunek czesci zamiennych wraz z listg czesci
zamiennych.
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19 Deklaracja wiaczenia

W mysl dyrektywy maszynowej WE

EU — Beszerelési nyilatkozat
EU-liittamisvakuutus
Deklaracja wtaczenia UE

A gyarté
Valmistaja
Producent

'FGFluid Solutions

Filtration Group

Filtration Group GmbH
Schleifbachweg 45
D-74613 Ohringen

Phone +49 7941 6466-0
Fax +49 7941 6466-429
ezennel kijelenti, hogy az alabbi termék
vakuuttaa taten, ettd alla mainittu tuote
oswiadcza niniejszym, ze nastepujacy produkt

automata ontisztit6 sz(iré
automaattinen rakosuodatin
Automatyczny filtr szczelinowy

A termék megnevezése:
Tuotteen nimi:
Oznaczenie produktu:
Tipusmegjeldlés:
Tyyppinimike:
Oznaczenie typu:

A funkcio leirasa:
Toiminnan kuvaus:
Opis dziatania:

AF 133 G, AF 153 G, AF 173 G, AF 113 G

Szilard anyagok sziirése
Kiinteiden aineiden suodatus
Filtracja ciat statych

megfelel a 2006/42/EU iranyelv mellékletben szemléltetett alapvetd kévetelményeinek.
vastaa liitteessa esitettyja direktiivin 2006/42/EU olennaisia vaatimuksia.
spetnia podstawowe wymogi dyrektywy 2006/42/UE okres$lone w zatgczniku.

A részleges kiépitettségli gépet csak akkor szabad tizembe helyezni, ha megallapitasra keriilt, hogy az a gép, amelybe a részleges
kiépitettségii gépet be kell szerelni, a 2006/42/EU gépekrdl szol6 iranyelv rendelkezéseinek megfelel.

Puolivalmisteen saa ottaa kaytté6n vasta, kun on todettu, ettd kone, johon puolivalmiste on tarkoitus liittad, on konedirektiivin 2006/42/EU
maaraysten mukainen.

Maszyne nieukoriczong wolno eksploatowaé dopiero wtedy, gdy stwierdzi sig, ze maszyna, do ktérej ma zosta¢ wigczona maszyna
nieukoriczona, spetnia postanowienia dyrektywy maszynowej 2006/42/UE.

Az alabbi harmonizalt szabvanyok keriiltek alkalmazasra:
Sovelletut harmonisoidut standardit:
Zastosowano nastgpujgce normy zharmonizowane:

DIN EN ISO 12100:2011-03, DIN EN ISO 4414:2011-04

A gyarto kételezi magat, hogy a részleges kiépitettségli géphez késziilt dokumentéciokat kérésre irasban atadja a nemzeti szerveknek. A
géphez tartozoé specialis mliszaki dokumentaciok a VII. melléklet B része alapjan késziiltek.

Valmistaja sitoutuu toimittamaan puolivalmisteen asiaankuuluvat tiedot kirjallisina kansallisten viranomaisten niitd pyytdessa. Konetta
koskevat asiaankuuluvat, litteessa VIl olevan B-osan mukaiset tekniset asiakirjat on laadittu.

Producent zobowigzuje sig do przekazania jednostkom krajowym na ich zadanie specjalnych dokumentéw w formie pisemne;j
dotyczacych maszyny nieukoriczonej. Specjalna dokumentacja techniczna maszyny zostata sporzadzona zgodnie z zatgcznikiem VII
cze$¢ B.

Dokumentalas felelése/részleg:
Dokumentointivastaava/osasto:

Filtration Group GmbH
Schleifbachweg 45

Osoba odpowiedzialna za dokumentacje/wydziat: 74613 Ohringen

Alairé: Wolfram Zuck

Allekirjoittaja: Dipl.-Ing. (FH) Industrial Engineering
Podpisat: Managing Director, Plant Manager Ohringen

Ohringen,
3. 0% . Po7S ﬂ %/

Datum/Paivays/Data Alairas/Allekirjoitus/Podpis

Fuggelék/Liite/Zatgcznik 3 oldal/sivua/strony

&

Filtr moze zosta¢ uruchomiony wytacznie wtedy, gdy cata instalacja zostanie uruchomiona!
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20 Deklaracja zgodnosci

EU - Megfeleléségi nyilatkozat
EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus
Deklaracja zgodno$ci UE

A gyarté
Valmistaja
Producent

ezennel kijelenti, hogy az alabbi termék
vakuuttaa taten, ettéd alla mainittu tuote
oswiadcza niniejszym, ze nastepujacy produkt

A termék megnevezése:
Tuotteen nimi:
Oznaczenie produktu:
Tipusmegjelolés:
Tyyppinimike:
Oznaczenie typu:

A funkci6 leirasa:
Toiminnan kuvaus:
Opis dziatania:

Filtration Group

Filtration Group GmbH
Schleifbachweg 45
D-74613 Ohringen
Phone +49 7941 6466-0
Fax +49 7941 6466-429

automata ontisztité sz(iré
automaattinen rakosuodatin
Automatyczny filtr szczelinowy

AF 133 G/AF 153 G/AF 173 G/IAF 113 G
Szilard anyagok sziirése

Kiinteiden aineiden suodatus
Filtracja ciat statych

FGFluid Solutions

megfelel a nyomas alatt all6 berendezések 2014/68/EU iranyelv, 1. figgelék valamennyi idevagé rendelkezésének.
vastaa kaikkia painelaitedirektiivin 2014/68/EU, liitteen 1 sit& koskevia maéarayksia.
odpowiada odno$nym postanowieniom dyrektywy o urzadzeniach ci$nieniowych 2014/68/UE, zatacznik 1.

Alkalmazott harmonizalt szabvanyok, kiilénésen
Sovelletut harmonisoidut standardit, erityisesti AD 2000
Zastosowane normy zharmonizowane, szczegélnie

Alkalmazott nemzeti szabvanyok és miiszaki specifikaciok, kiilénésen
Sovelletut kansalliset standardit ja tekniset spesifikaatiot, erityisesti
Zastosowane krajowe normy i specyfikacje techniczne, szczegélnie

HPO, TRD/TRB

Es a 2014/34/EU Ex-iranyelv valamennyi Iényeges védelmi rendelkezésének megfelel.
Ja kaikkia rajahdyssuojausdirektiivin 2014/34/EU oleellisia suojausvaatimuksia.

| odpowiada wszystkim istotnym wymaganiom dotyczacym ochrony dyrektywy
2014/34/UE dla przestrzeni zagrozonych wybuchem.

Az alabbi harmonizalt szabvanyok keriiltek alkalmazasra:
Sovelletut harmonisoidut standardit:
Zastosowano nastgpujace normy zharmonizowane:

EN 1127-1i EN 13463-1

Alairé: Wolfram Zuck
Allekirjoittaja: Dipl.-Ing. (FH) Industrial Engineering
Podpisat: Managing Director, Plant Manager Ohringen

Ohringen,

So, 0%, o7
Datum/Péivéys/Data

a4

Alairas/Allekirjoitus/Podpis

&

e Zatgczona deklaracja zgodnosci obowigzuje dla obudowy cisnieniowej z oznaczeniem CE od kategorii | - IV
lub dla filtra kompletnego zgodnie z dyrektywg dla przestrzeni zagrozonych wybuchem, kategoria 3G/2G.
e Wersja standardowa nadaje sie dla cieczy grupy 2 w rozumieniu dyrektywy ci$nieniowej 97/23/WE, artykut 9.
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Melléklet az automata ontisztité szlirohéz szilkkséges
beszerelési nyilatkozathoz a 2006/42/EU iranyelv
szerint

Liittimisvakuutuksen liite direktiivin 2006/42/EU
mukaan automaattista rakosuodatinta varten
Zatgcznik do deklaracji wigczenia zgodnie z dyrektywa
2006/42/UE dla automatycznego filtra szczelinowego
A biztonsaggal és az egészséggel kapcsolatos alkalmazandé
alapvetd védelmi kévetelményeket (adott esethen) 2006/42/EU
iranyelv, 1. Flggeléke szerint be kell tartani.

Sovellettavien ja noudatettujen olennaisten terveys- ja
turvallisuusvaatimusten kuvaus (soveltuvin osin) direktiivin
2006/42/EU, liitteen 1 mukaan.

Opis podstawowych wymogow w zakresie bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia (o ile dotyczy) zgodnie z 2006/42/UE, zatacznik 1, ktére
nalezy stosowac.

Filtration Group

Safer | Healthier | More Productive

Alapvetd kévetelmények Teljesiilt
Olennaiset vaatimukset Téytetty
Wymég podstawowy Spetniony
Biztonsag integralasanak alapelvei igen
Turvallistamisen periaatteet kylla
Zasady integracji zabezpieczenia tak
Anyagok és termékek igen
Materiaalit ja tuotteet kylla
Materiaty i produkty tak
Gép konstrukcidja a kezelés szempontjabol igen
Koneen suunnittelu sen kasittelyn helpottamiseksi kylla
Konstrukcja maszyny zgodnie z zastosowaniem tak
Vezérlések és parancskiado berendezések nem
Ohjausjarjestelmat ei
Urzgdzenia sterujgce i wydajace polecenia nie
Stabilités elvesztésének kockazata igen
Vakavuuden menettédmisen riski kylla
Ryzyko utraty zabezpieczenia standardowego tak
Torési kockazat lizemelés kdzben igen
Rikkoutumisriski toiminnan aikana kylla
Ryzyko peknigcia podczas uzytkowania tak
Leesd vagy kirepitett targyak kockazata igen
Putoavista ja sinkoutuvista esineista aiheutuvat riskit kylla
Ryzyko spowodowane spadajgcymi lub wyrzucanymi przedmiotami tak
Feluletek, élek és sarkok kockazata igen
Pinnoista, reunoista tai kulmista aiheutuvat riskit kylla
Ryzyko zwigzane z powierzchnia, krawgdziami i naroznikami tak
Alkalmazasi feltételek megvaltoztatasanak kockazata igen
Kéyttdolosuhteiden muutoksista aiheutuvat riskit kylla
Ryzyko zwigzane ze zmiang warunkéw stosowania tak
Mozgo egységek kockazata igen
Liikkuvista osista aiheutuvat riskit kylla
Ryzyko zwigzane czgsciami ruchomymi tak
Véddberendezések kivalasztasa mozgd egységek kockazata miatt igen
Suojaustavan valinta likkuvista osista aiheutuvan riskin torjumiseksi kylla
Wybér urzadzenia zabezpieczajacego przed ryzykiem zwigzanym czesciami ruchomymi tak
Ellendrizetlen mozgasok kockazata igen
Hallitsemattomien liikkeiden aiheuttamat riskit kylla
Ryzyko zwigzane z niekontrolowanymi ruchami tak
Véddberendezésekkel szemben tamasztott kovetelmeények nem
Suojuksilta ja turvalaitteilta vaadittavat ominaisuudet ei
Wymogi w zakresie urzgdzen zabezpieczajacych nie
Elektromos energia ellatas igen
Sahkoénsyottd kylla
Zasilanie elektryczne tak
Statikus elektromossag igen
Staattinen sahké kylla
Elektrycznos¢ statyczna tak
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Nem elektromos energia ellatas igen
Muun kuin sahkéenergian syéttd kylla
Zasilanie inne niz elektryczne tak
Szerelési hiba igen
Asennusvirheet kylla
Btad w instalacji tak
Szélséséges hdmérsékletek igen
Adrilampatilat kyll&
Ekstremalne temperatury tak
Tz igen
Tulipalo kylla
Pozar tak
Robbanas igen
Réajahdys kylla
Wybuch tak
Zaj igen
Melu kylla
Hatas tak
Vibraciok igen
Térina kylla
Wibracje tak
Sugarzas igen
Séteily kylla
Promieniowanie tak
Sugarzas kivulrél igen
Ulkoinen sateily kylla
Promieniowanie z zewnatrz tak
Veszélyes kibocsatasa igen
Promieniowanie z zewnatrz kylla
Emisja materiatow i substancji niebezpiecznych tak
Egy gépbe vald bezaras kockazata nem
Koneeseen loukkuun jaémisen riski ei
Ryzyko zatrzashigcia sig¢ w maszynie hie
Elcsuszasi, botlasi és elesési kockazat nem
Liukastumis-, kompastumis- ja putoamisriski ei
Ryzyko poslizgniecia, potknigcia, upadku nie
Villamcsapas nem
Salamanisku ei
Razenie piorunem nie
Gép karbantartasa nem
Koneen kunnossapito ei
Konserwacja maszyny nie
Hozzaférés a kezelési helyekhez és a beavatkozasi pontokhoz karbantartas céliara nem
Paésy kaytto- ja huoltopaikkoihin ei
Dostep do stanowisk obstugi i punkty dostepu do konserwacii biezacej hie
Energiaforrasok levalasztasa nem
Erottaminen energialdhteista ei
Separacja od zrédet zasilania nie
Kezeld személyzet beavatkozasa igen
Kéayttajan puuttuminen koneen toimintaan kylla
Dostegp personelu obstugujacego tak
Gép belsd egységeinek tisztitéasa nem
Sisdosien puhdistus ei
Czyszczenie czesci wewnetrznych nie
Informacidk és figyelmeztetések a gépen igen
Koneessa olevat tiedot ja varoitukset kylla
Informacje i ostrzezenia na maszynie tak
Figyelmeztetés maradék kockazatokra igen
Varoittaminen jaannosriskeista kylla
Ostrzezenie przed ryzykiem resztkowym tak
Gepek jeldlése nem
Koneen merkinnat ei
Oznaczenie maszyny nie
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Uzemeltetési Gtmutatd igen
Ohjeet kylla
Instrukcja obstugi tak
Elelmiszer gyartd gépek és gépek kozmetikai &s vagy gyogyszeripari termékekhez nem
Elintarvikekoneet ja kosmetiikka- tai ldéketuotteiden valmistamisessa kéytettavat koneet ei

Maszyny spozywcze i maszyny do produkciji wyrobéw kosmetycznych i farmaceutycznych nie
Kézben tartott vagy kézi iranyitasu hordozhaté gépek igen
Kannettavat kdsikoneet jafai kdsinohjattavat koneet kylla
Maszyny z uchwytem do przenoszenia ilub przenoszone manualnie tak
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