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2  0Ogodlne wskazowki bezpieczenstwa

2.1 Wskazowki bezpieczenstwa dla monterow i
personelu obstugi

Instrukcja uzytkowania zawiera podstawowe wskazowki
bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzega¢ podczas
ustawiania, pracy i utrzymaniu sprawnosci.

Nieprzestrzeganie moze spowodowac¢ zagrozenie zaréwno
dla ludzi jak i Srodowiska oraz maszyny/instalaciji:

= Brak dziatania waznych funkcji maszyny/instalacji/czesci
instalaciji.

= Niebezpieczenstwo dla ludzi wskutek oddziatywan
elektrycznych, mechanicznych i chemicznych

= Zagrozenie dla srodowiska na skutek przeciekow
substancji niebezpiecznych.

Przed ustawieniem/uruchomieniem:

e Przeczyta¢ instrukcje uzytkowania.

e Przeszkoli¢ w wystarczajgcym stopniu monteréw i
personel obstugi.

o Upewnic¢ sie, ze odpowiedzialny personel zrozumiat w
petni tres¢ instrukcji uzytkowania.
Uregulowac¢ zakresy odpowiedzialnosci i kompetencii.

e Sporzadzi¢ plan konserwacji.

Podczas pracy instalacji:

e Przechowywac instrukcje uzytkowania w poblizu miejsca
pracy.

o Przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa.
Maszyne/instalacje uzytkowaé tylko zgodnie z jej
parametrami.

W przypadku watpliwosci:
e Skontaktowac sie z producentem.

2.2  Struktura wskazéwek ostrzegawczych

W miare mozliwosci wskazowki sg utozone wedtug
nastepujgcego schematu:

Hasto ostrzegawcze
Rodzaj i zZrodto zagrozenia
= Mozliwe skutki nieprzestrzegania.
e Sposoby unikniecia zagrozenia.

Czasem z
symbolem

2.3 Stosowane wskazowki ostrzegawcze

M\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Bezposrednie zagrozenie!
= W razie nieprzestrzegania skutkiem sg ciezkie
obrazenia lub zgon.

/\ OSTRZEZENIE!
Mozliwa niebezpieczna sytuacja!

= Przy nieprzestrzeganiu grozg ciezkie obrazenia lub
zgon.

/\ OSTROZNIE!
Mozliwa niebezpieczna sytuacja!
= Przy nieprzestrzeganiu groza srednie i lekkie
obrazenia.

OSTROZNIE! (bez symbolu)

Mozliwa niebezpieczna sytuacja!
= Przy nieprzestrzeganiu grozg szkody rzeczowe.

2.4  Uzyte symbole

Zagrozenie ze strony napiecia
elektrycznego

Wskazowki ostrzegawcze dotyczgce
ochrony przeciwwybuchowej

Wskazowki dotyczgce ochrony
Srodowiska

Nosi¢ odziez ochronnag!

Nosi¢ okulary ochronne!

Nosi¢ ochrone drég oddechowych!

Znak wskazowki:
opisuje ogélne wskazdwki i zalecenia

Symbol wyliczenia:
opisuje kolejnosé¢
wykonywanych czynnosci

Symbol reakcji:
opisuje reakcje (reakcje) na czynnosci
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3 Pojecia

Aerozol:
Rozdzielenie najdrobniejszych kropelek cieczy (ew. ciat
statych) w gazie w formie fazy zewnetrznej.

Aglomerat :
Sktada sie z kilku, matych czasteczek, ktére skupiajg sie na
skutek dziatania sit fizycznych.

Poczatkowa réznica cisnien:

Réznica cisnien na poczatku filtracji (przy ,czystym®
elemencie filtracyjnym).

Roéznica cisnien (Ap):

Réznica cisnieh miedzy strong brudng, a czysts.
Element filtracyjny (cewka/rura szczelinowa):
Element cylindryczny z elementu nosnego profilowego iz
nawinietych ew. przyspawanych drutéw trojkatnych.
Zawiesina do filtracji przeptywa z zewnatrz do $rodka. Po

stronie zewnetrznej elementu filtracyjnego zbieraja sie
czastki state.

Placek filtracyjny:
Narastajgca warstwa czgstek statych na powierzchni
elementu filtracyjnego.

Filtrat:
Filtrowany materiat.

Proces filtracji:
W trybie pracy normalnej filtr szczelinowy ma zamknietg
armature spustowg

Homogenizacja:
Standaryzacja systemu materiatow.

Koncentrat:

Resztki wzbogacone ciatami statymi. Cykliczne oprézniany z
filtra. W zalezno$ci od formy uzytkowania konieczna jest
dodatkowa obrébka.

CCsS:
Plyn chtodzgco-smarujgcy zgodnie z norma DIN 51385.

Syfon:
Rura w ksztatcie litery ,U”. Konieczna jest armatura do
oproznienia syfonu.

Zawiesina (zawiesina wyjsciowa):
Filtrowany materiat. Zazwyczaj sktadajgcy sie z czgstek
statych i cieczy.

Wysterowanie wstepne:
Zawory (5/2-torowe) sterowane sterownikiem, ktory wigcza
armature pneumatyczng .

4 Informacje ogolne

4.1 Producent

Filtration Group GmbH
Schleifbachweg 45

D-74613 Ohringen

Phone +49 7941 6466-0

Fax +49 7941 6466-429
fm.de.sales@filtrationgroup.com
www.filtrationgroup.com

4.2 Informacje dotyczace instrukcji uzytkowania

Nrmat. FG: .o 72335183
Data: ......ccocovevvveninennn, 04.12.2017
WIS wuvvviiieeeeiiiiet e et e e e e s e e e e e s eaees 09
4.3 Klucz oznaczenia typu ATEX
I n [ 2 | &6 | ¢ | 713 |
1. 2. 3. 4. 5.
1. | Il | Obowigzuje do zastosowan nadziemnych |
2. | Stosowanie w: Strefie 1 | Strefie 2

2 3

3. | Atmosfera
G =gaz G G
D = pyt (kurz)

4. | Rodzaje ochrony przeciwwybuchowej
¢ = bezpieczenstwo konstrukcyjne

5. | T3 = maks. temperatura powierzchniowa na
urzgdzeniu filtracyjnym wynosi 200 °C

(pole na tabliczke znamionowg wedtug ATEX)

Rodzaj ochrony przeciwwybuchowej jest wazny tylko z
deklaracjg zgodnosci.
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5 Przewidziany zakres zastosowania

A NIEBEZPIECZENSTWO!

NIEDOPUSZCZALNE:

¢ Innego rodzaju zastosowanie - bez porozumienia z
producentem.

e Zastosowanie na obszarach zagrozonych wybuchem,
ktore nie sg potwierdzone w dokumentacji umowy.

e Zastosowanie w przypadku zarzgcych sie, palgcych
lub klejgcych sie czgstek.

e Zastosowanie do bardzo wybuchowych ptynéw i past.

/\ OSTROZNIE!
Filtr szczelinowy FG wolno stosowaé wylgcznie w
warunkach eksploatacyjnych ustalonych w
dokumentacji umownej i w instrukcji uzytkowania.
Zastosowanie inne badz wykraczajgce poza
powyzsze jest uwazane za niezgodne z
przeznaczeniem. W takim przypadku producent nie
ponosi odpowiedzialnosci za szkody.

OSTROZNIE!

Dopuszczalne warunkowo:

e Stosowanie rozpuszczalnikéw (za porozumieniu z
producentem!).

o Przeptyw filtra w kierunku odwrotnym (ci$nienie < 0,6

bar)

Filtr szczelinowy FG to filtr przeznaczony do filtracji ptynéw
ew. past do lepkosci 500.000 mPas, ktéry mozna czyscic
bez przerwy w uzytkowaniu. Czyszczenie moze by¢
przeprowadzone manualnie lub automatycznie.

Gléwne obszary zastosowania:

e Filtracja CCS

o Filtracja produktu

e Oddzielenie wstepne w szeregu filtracyjnym

e Filtracja ochronna przed i po poszczegoélnych etapach
procesu

Opis procesu

e Standaryzacja aglomeratow

6 Opis dziatania

6.1 Zasada dziatania

Filtracja

Na element nos$ny profilowy z gwintem nawiniety jest drut
trojkatny. Skok gwinta okresla szerokos$¢ szczeliny i tym
samym czutosc¢ filtracji. Zawiesina przeptywa przez element
filtracyjny od zewnatrz do Srodka. Czasteczki odktadajg sie
na zewnatrz na elemencie filtracyjnym . Geometria trojkgtna
powoduje wyrazne zwiekszenie przekroju po najwezszej
szczelinie. W ten sposéb mozna unikng¢ zatorow.

Element filtracyjny

Element nosny profilowy

Wezsza szczelina

Poszerzenie przekroju

Rys. 1;Zasada podziatu na elemencie filtracyjnym

Czyszczenie

Odktadanie sie czgsteczek na cewce lub na rurze
szczelinowej powoduje zwiekszenie réznicy cisnien miedzy
strong brudng i czystg elementu filtracyjnego.

Jezeli roznica cisnien przekroczy (regulowang) wartosé
graniczng, zostaje zainicjowane czyszczenie. Element
filtracyjny jest obracany. Zgarniacz zeskrobuje placek
filtracyjny z elementu filtracyjnego.

Zgarniacz

Element
nosny
profilowy
Placek
filtracyiny

Rys. 2;Czyszczenie
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Inicjowanie procesu czyszczenia

Czyszczenie moze zostaé zainicjowane w nastepujacy 6.3 Zasada dziatania filtra szczelinowego
sposob: 1

e manualne Zawiesiny wyjsciowe przeptywajg do filtra szczelinowego.
o Wytgcznikiem roznicy cisnien ,

e przetgcznikiem czasowym, 2

e sterowaniem obrabiarki. Zawiesina przeptywa przez element filtracyjny..

Czastki zbierajg sie na elemencie filtracyjnym.

6.2 Komponenty giéwne filtra szczelinowego 3

Filtrat przedostaje sie do przestrzeni czystej i opuszcza filtr.
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Rys. 3;Nazwa gtéwnych elementéw — \
N A

1 | Zapadka napedu manualnego elementu filtracyjnego.

2 | Doptyw zawiesin ‘

3 | Ztacza do pomiaru réznicy cisnien

4 | Otwor spustowy i — _

5 | Silnik przektadniowy napedu elementu filtracyjnego Rys. 4, Zasada dziafania filtra szczelinowego

6 | Wyjscie filtratu 4

7 | Obudowa filtra W momencie osiggniecia maksymalnej réznicy cisnien

8 | Armatura spustowa obstugiwana pneumatycznie lub (opcja) lub ustawionego uprzednio czasu zostaje wyzwolone

manualnie czyszczenie.
5
Element filtracyjny obraca sie przy pomocy silnika
przektadniowego ew. zapadki. Zgarniacz stacjonarny
zeskrobuje rozdzielone czgsteczki.
W efekcie filtracja nie zostaje przerwana.
6
Czasteczki wzbogacone po stronie wyjsciowej moga byé
cyklicznie oprozniane.
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7 Parametry techniczne

7.1 Parametry ogdlne

Zapotrzebowanie na energie elektryczng*
......................................................... 250VAC/400V3NPE
0,075-0,37 kW
Emisja hatasu (krétkotrwata): ... <70 dB(A)
WYMIary: ......ccccoeveeiiiieeneneeennne patrz karta charakterystyki
Minimalna wysokos¢ instalacji nad filtrem: .......... 515 mm
Waga catkowita urzgdzenia pustego bez armatury: 30 kg
maks. dop. ci$nienie robocze: .............cccuvveerennn. < 16 bar
Maks. dop. réznica cisnien cewki filtracyjnej: ...... < 30 bar
Maks. dop. réznica cisnien rury szczelinowej: .....< 10 bar

*Patrz rowniez tabliczka znamionowa silnika
przektadniowego

7.2 Dane zwigzane ze zleceniem

W przypadku przebudowy elementéw
segmentowych lub przebudowy wktadu
(g, filtracyjnego wygasa waznos$¢ tabliczki
znamionowej.
e Nalezy poprosi¢ producenta o nowg
tabliczke znamionowa.

Dane sg zwigzane ze zleceniem i mozna je odczytac¢ na
tabliczce znamionowe;.

FGC.com pusts ghw Made in Gemany

O O
PART NEJ ‘ ‘ LOE N

¢ Joar | |

8 Transport i magazynowanie

Transport
o Tylko w oryginalnym opakowaniu w pozycji lezgcej
e Unika¢ wstrzgsow

Magazynowanie

o Tylko w oryginalnym opakowaniu w pozycji lezgcej

e Tylko w suchych pomieszczeniach zabezpieczonych
przed mrozem

Opakowanie do transportu morskiego

(& |jako opcja

jest podane w dokumentacji umowy.

9 Instrukcja montazu

M\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wybuchul!

= Szkody osobowe i rzeczowe

¢ Instalacja i eksploatacja filtra
automatycznego FG jest dopuszczalna
jedynie w podanej w dokumentacji umowy
kategorii (oferta/potwierdzenie zlecenia).

e W przypadku braku danych: Filtr
automatyczny FG nie moze by¢ stosowany
w strefach zagrozonych wybuchem.

e Podziatu na strefy dokonuje uzytkownik.

e Za wybor niezbednego srodka
zabezpieczajgcego przed wybuchem
odpowiedzialny jest wytgcznie uzytkownik!

e W razie potrzeby skontaktowac sie z
wiasciwymi wiadzami.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO!
Niebezpieczenstwo wybuchul!

= Szkody osobowe i rzeczowe
¢ |Instalacje, odbidr i badania wolno
wykonywac¢ jedynie wykwalifikowanej

osobie (99/98/WE).

/\ OSTRZEZENIE!

Instalowanie instalacji bez uprawnienia!

= Niebezpieczenstwo obrazen

= Wygasniecie gwarancji

¢ Instalacje wolno instalowa¢ jedynie
wykwalifikowanemu personelowi!

9.1 Ustawienie

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wybuchul!
= Szkody osobowe i rzeczowe

e Sprawdzi¢ przewodno$¢ miedzy
wszystkimi elementami konstrukcyjnymi!

e Przestrzega¢ maksymalnej dopuszczalnej
wartosci opornosci

R<10Q.
e Zapewni¢ uziemienie ze strony inwestora.

Wktad filtracyjny powinien by¢ mozliwy
(&~ |do wymontowania podczas prac
utrzymania sprawnosci.

Przygotowaé odpowiednie stanowiska filtra (np. uchwyt
scienny) .

Nalezy przestrzegaé wysokosci montazowej i wysokosci
oprézniania (patrz karta charakterystyki).

Nalezy wyciggna¢ filtr szczelinowy z opakowania.
Podtaczy¢ filtr szczelinowy z przygotowanym
stanowiskiem filtra (2 szt. Otwory montazowe (D = 11
mm)

Usung¢ nakretki ochronne na ztgczach

Podtgczy¢ rurociagi

Zabezpieczenie przed nadcisnieniem

Przez odpowiednig konstrukcje unika¢ niedopuszczalnie
wysokiego cisnienia po stronie czystej.

Ewentualnie zamontowa¢ zabezpieczenie przed
nadmiernym cisnieniem.
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Wysokos¢
montazowa

Doptyw || —  Filtr

Otwory
montazowe
D= 13mm

Wysokos¢
oprézniania

rAanAA AAA o\

Rys. 5;Ustawienie mechaniczne

9.2 Informacje dotyczace montazu przewodu
spustowego

/\ OSTROZNIE!

Wysokie ci$nienie na zaworze spustowym!
= Szkody osobowe lub rzeczowe
e Przed montazem i demontazem spusci¢ cisnienie.

Zabezpieczy¢ przewdd spustowy.

Nie oproznia¢ koncentratu na dworze.

ew. zabezpieczenie przed tryskaniem .

W miare mozliwosci uktada¢ rury bez syfonu .
Zagrozenie zatorem na skutek odktadajgcego sie
koncentratu

9.3 Podtaczenie elektro-pneumatyczne

A\ NIEBEZPIECZENSTWO!
Zagrozenie porazenia pradem!

= Zgon lub najciezsze obrazenia przez
dotkniecie podzespotéw elektrycznych.
¢ Instalacje elektryczne wykonywane sg

przez profesjonalnych elektrykéw!

9.3.1 Podtaczenie do sterowania na miejscu budowy

Silnik przektadniowy

e Dane dotyczgce ztgcza znajdujg sie na tabliczce
znamionowej ew. w dokumentacji umownej (patrz
réwniez plan podtgczenia skrzyn zaciskowych).

e Podtgczy¢ ® silnik przektadniowy.

o Nalezy zapewni¢ odpowiednig ochrone silnika.

|
L3

A

[ — —

UCE \g g1 Y
2

\
11 L2 13 L1

400V 3~ 230V 3~

Rys. 6;Podfgczenie standardowego silnika przektadniowego

Wiacznik réoznicy cisnien (opcja)

o Nalezy podtaczy¢ wigcznik roznicy cisnienia (w ®) do
wyboru jako zestyk zwierny lub rozwierny.
Przewdd podtgczeniowy w dokumentacji w zatgczniku.

Automatyczna armatura spustowa (opcja)

e Zainstalowa¢ odpowiednie doprowadzenie powietrza
sprezonego.

e Zainstalowaé odpowiedni zawor 5/2 torowy do
wysterowania wstepnego.

@ Wersje specjalne patrz dokumentacja
umowna.

Zawor 5/2 torowy

SpreioN
T n

= pneumat. Przewod

= przewdd elektr.

Rys. 7;Podtgczenie elektro-pneumatyczne

Zainstalowaé w skrzynce rozdzielczej:
(g e Obstuga manualna czyszczenia
e Obstuga manualna_armatura spustowa

9.3.2 Podtaczenie do sterowania FG (opcja)
Zasilanie, silnik przektadniowy, manometr réznicy cisnien
(opcja) i zawor sterowania wstepnego (opcja) podtgczyé
zgodnie z dostarczonym planem.
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9.4 Warianty sterowania

Sterowanie czyszczeniem zalezne jest od konkretnego
przypadku zastosowania. Podane warianty sterowania sg
przyktadowe i nalezy je traktowaé wytgcznie jako punkty

odniesienia.

9.4.1 Sterowany czas czyszczenia,

spust manualny

TO

Czyszczenie [ ]

[ ]

.

Rys. 8;Czyszczenie sterowane czasowo

Parametr | Opis Zalecana
wartosé
T0 Czas przerwy 60s-24h

9.4.2 Czyszczenie i spust sterowane czasowo

9.4.3 Czyszczenie sterowane czasowo, spust
sterowany licznikiem

Armatura

spustowa

C7vs7c7enie

Rys. 10; Czyszczenie sterowane czasowo,opréznianie

sterowane licznikiem

Parametr | Opis Zalecana

wartosé

T0 Czas przerwy czyszczenie 60s-24h

Z0 Licznik czyszczenia 3-5

T2 Czas otwierania armatury 2-5s
spustowej

9.4.4 Czyszczenie zgodnie z réznica cisnien lub
sterowane czasowo

10
- Ti T2 ASygnat p i
Armatura !
spustowa . T0 Czyszczenie H R
R . [ H ,
Rys. 11; Czyszczenie sterowane czasowo lub przez réznice
Rys. 9; Czyszczenie/oproznianie sterowane czasowo cisnien
Parametr |Opis Zalecana Parametr | Opis Zalecana
wartosé wartos¢
T0 Czas przerwy czyszczenie 60s-24h 10 maks. czas przerwy 6-30s
T1 Czas przerwy armatura 60s-24h
spustowa
T2 Czas otwierania armatury 2-5s
spustowej
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10 Uruchomienie

A\ NIEBEZPIECZENSTWO!
Uruchomienie filtra szczelinowego FG dozwolone
jest dopiero po stwierdzeniu, ze
maszynalinstalacja, w ktérej ma by¢ on
zainstalowany, spetnia przepisy wytycznych WE,
norm zharmonizowanych, europejskich lub
odnosnych norm krajowych.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO!
Niebezpieczenstwo wybuchu!
= Szkody osobowe i rzeczowe
o W przypadku mediow, ktére mogag

produkowac¢ gazy wybuchowe, przed
uruchomieniem nalezy doktadnie
wyczysci¢ automatyczny filtr FG.

e Automatyczny filtr FG musi by¢
napetniony cieczg.
e Nie moze zawiera¢ poduszki powietrznej.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO!
Zagrozenie wskutek wysokiego cisnienia w
filtrze!
= Szkody osobowe lub rzeczowe
¢ Nie pryskac¢ koncentratem na wolnym powietrzu!

Nalezy sprawdzi¢, czy usunieto nakretki na ztgczach.
Nalezy usung¢ czastki zewnetrzne w filtrze.

Nalezy sprawdzi¢ potgczenia rur.

Nalezy dokreci¢ sruby.

Nalezy wyptuka¢ rurociagi.

10.1 Kontrola dziatania

Nalezy sprawdzi¢ kierunek obrotu silnika
przektadniowego

o Nalezy poluzowaé pokrywe silnika przektadniowego® .
o Nalezy na chwile (<1 s) wigczyé¢ silnik przektadniowy

e Nalezy poréwnac¢ kierunek obrotu watka ze strzatkg
(kierunek obrotu zgodnie ze wskazéwkami zegara).

ew. nalezy jeszcze raz podtaczyé silnik przektadniowy .
Ponownie natozy¢ pokrywe silnika przektadniowego.

L/ Pokrywa silnika

Rys. 12; Kierunek obrotu silnika przektadniowego

Sprawdzi¢ wytacznik réznicy cisnien ® (opcja)

o Ustawic¢ styk na réznicy cisnien ,0”.

= Wigczy¢ styk.

e Ustawic¢ styk na wartosci zadane,;.

e Sprawdzi¢ rowniez dokumentacje i zatgcznik

Sprawdzié¢ dziatanie armatury spustowej ® (opcja)

e Podtgczy¢ cisnienie sprezone do zaworu sterowania
wstepnego.

e Wiaczy¢ obstuge manualng zaworu sterowania
wstepnego.

= Nalezy otworzy¢ armature spustows.

e Obstuga manualna w pozycji wyjsciowe;j.

= Nalezy zamknaé¢ armature spustowa.

10.2 Regulacja pracy

o Wigczyc¢ sterowanie.

e Otworzy¢ doptyw.

e Zapisac poczgtkowg roznice cisnien (opcja).

/\ OSTROZNIE!

= Podczas biegu jalowego mogg sie nagrzac¢ tozyska!
e Filtr musi by¢ odpowietrzony!

Ustawienie w przypadku czyszczenia sterowanego

€czasowo

e Ustawi¢ czas zgodnie z warunkami pracy ew.
skorygowaé wartosci.

Ustawienie czyszczenia sterowanego réznica cisnien

przy pomocy manometru stykowego

e Ustawic¢ réznice cisnien na wartosci zadanej (patrz
dokumentacja umowna).
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Wyjsciowe réznice cisnien.

Wyjsciowe réznice cisnien sg zalezna od konkretnego
przypadku zastosowania.

Ogodlna wartosci orientacyjne:

Montaz po stronie ci$nienia: Ap £ 0,3 bar
Instalacja po stronie ssacej: Ap £0,03-0,1 bar

B Filtr po stronie
cisnienia

Filtr po stronie

Rys. 13; Wyjsciowe réznice ci$nien.

Po czyszczeniu réznica cisnienia powinna
wréci¢ do poczatkowej roznicy cisnien .
(& | W przeciwnym przypadku czyszczenie
nie przebiega w odpowiedni sposéb
(skonsultowac sie z producentem).

11 Tryb normalny

A\ NIEBEZPIECZENSTWO!
Zagrozenie wskutek wysokiego cisnienia w
filtrze automatycznym!
= Szkody osobowe lub rzeczowe
o Nie pryskac koncentratem na wolnym powietrzu!

Koncentrat utylizowac tylko zgodnie z
przepisami ochrony srodowiska!

W razie potrzeby skonsultowa¢ wiasciwe
metody usuwania z odpowiednim
urzedem.

Podczas normalnej pracy kontrolowac¢ codziennie:
e ROznice cisnien

e Stan pojemnika koncentratu

e Sterowanie

Czyszczenie przewodu spustowego

/\ OSTROZNIE!

Zagrozenie zatorem w przypadku duzej ilosci

zabrudzen i dlugiego przewodu!

= Szkody osobowe lub rzeczowe

e Zgodnie ze stosowaniem przewdd spustowy nalezy
czysci¢ codziennie/ tygodniowo.

Czyszczenie przewodu spustowego

o Nalezy otworzy¢ manualnie przewdd spustowy & na ok.
10-15s.
= Nastepuje ptukanie przewodu.

12 Zatrzymywanie filtra szczelinowego

12.1 Zatrzymywanie na kroétki czas

Na zainstalowanym sterowani filtra szczelinowego:
e Przefgcznik gtéwny WYL

12.2 Zatrzymywanie na dtugi czas (> 48 h)

e Uruchomic¢ recznie czyszczenie.

o Wyczyscic filtir szczelinowy (p. Rozdziat 14.3).
o Filtr wypetni¢ catkowicie cieczg.

e Przefgcznik gtéwny WYL

12.3 Zatrzymywanie w przypadku awarii

e Przefgcznik gléwny WYL
= Zasilanie jest zerwane.
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13 Usterki

Usterka Mozliwa Usuwanie
przyczyna

Silnik Wiaczona ochrona | RESET ochrony

przektadniowy
nie obraca sie.

silnika.

silnika

Nalezy sprawdzi¢
silnik
przektadniowy

uszczelnienia
watka

Stagnacja Nalezy wyczyscic¢
filtrowanego filtr
materiatu
Armatura nie Powietrze Zwiekszyé
otwiera sie sprezone nie jest | cisnienie
wystarczajgce
Zawor sterowania | Sprawdzi¢ zawor
wstepnego sterowania
uszkodzony wstepnego
Zawor sterowania | Sprawdzi¢ ztgcza
wstepnego zZle elektryczne i
podtaczony pneumatyczne
Poczatkowa Za duza Zastosowac
réznica cisnien | koncentracja ciata | odpowiednig
Nie jest statego. filtracje wstepna
osiggana Nieodpowiedni Sprawdzi¢
kierunek obrotu kierunek obrotu
silnika
przektadniowego
Czas czyszczenia | Przedtuzy¢ czas
jest za krotki czyszczenia (
silnik
przektadniowy
min. 1-2 obrotéw)
Zwiekszona Uszkodzony Sprawdzi¢ wzgl.
ilos¢ element filtracyjny | wymieni¢ element
zanieczyszczen filtracyjny
po stronie Kruche uszczelki | Sprawdzi¢ wzgl.
czystej wymienié
uszczelki
Za duze wycieki Sprawdzi¢ ew.
w miejscu wymienié

uszczelke watka

14 Utrzymanie sprawnosci

A\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wybuchul!

= Szkody osobowe i rzeczowe

e Prace na obszarach zagrozonych
wybuchem sg dopuszczalne jedynie przy
przestrzeganiu $srodkéw ochronnych.

o Srodki ochronne ustala uzytkownik.

/\ OSTRZEZENIE!

Wykonywanie prac zwigzanych z utrzymaniem

sprawnosci bez uprawnienia

= Niebezpieczenstwo obrazen

= Wygasniecie gwarancji

o Konserwacje instalacji zleca¢ tylko
wykwalifikowanemu personelowi!

Przy pracach utrzymania sprawnosci:
e Zatrzymac filtr szczelinowy.
o Instalacje zabezpieczy¢ przed wigczeniem ze strony

0s6b niepowotanych.

[ ]
Nie wiaczaé

Trwa praca

Miejsce:
Tabliczke moze usunaé
tylko:

e Przedsiewzig¢ odpowiednie kroki bezpieczenstwa
(odziez ochronna, okulary ochronne, itd.).

e Przeprowadzi¢ prace utrzymania sprawnosci.
e Uruchomi¢ filtr szczelinowy

e Obserwowac filtr szczelinowy.

= Czy tryb normalny jest osiggniety?

14.1 Plan przegladéw i konserwacji
e Patrz tez dokumentacja umowy

Agregat Czynnos¢ Komentarz
Tydzie | Filtr Kontrola Przecieki
n szczelinowy | wzrokowa Rc’)znica1
cisnien
Przewody czyszczenie
rurowe
Miesigc | Filtr Sprawdzic, Zuzyty
wyczys$cic¢
Filtr Sprawdzi¢ opor |<10Q
A“ szczelinow | miedzy
y FG prowa_dzqcymi
czesciami
konstrukcyjnymi
Rok lub | Magazyn Kontrola Luz
podcza wzrokowa
S
Zamian | Armatura Kontrola
aCCs dziatania
sel Filtr czyszczenie
Whkiad
uszczelniajg
cy
Potrzeba prac konserwacyjnych i
utrzymania sprawnosci zalezy od
(& |przypadku zastosowania.
W razie potrzeby uzgodni¢ z
producentem.

! Opcja
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14.2 Wyciagnaé¢ wkiad filtracyjny

M NIEBEZPIECZENSTWO!

Filtr znajduje sie pod ci$nieniem!
o Najpierw spuscic¢ cisnienie!
e Pdzniej otworzyé filtr!

Podane numery pozycji sg zgodne z
(&> | numerami pozycji na rysunku czesci
zamiennych.

°

Zamkng¢ doptyw i odptyw filtra.
Ew. spuscic¢ cisnienie przewodow.

2

o Otworzy¢ zawér odpowietrzajacy.
e Otworzy¢ armature spustowa.

= Opréznicé filtr.

* W

Zamkng¢ zasilanie powietrza sprezonego.

o N

Odfigczy¢ silnik przektadniowy.

Rys. 14; Odfgczyc filtr

5
o Na pokrywie filtra: Poluzowac sruby.

6

Poluzowa¢ i wyjaé¢ silnik przektadniowy

7

Przytozy¢ duzy srubokrety do naciecia.
Poluzowa¢ pokrywe filtra.

I I |

6 @4:7+ ==
T

3

s

Rys. 15; Poluzowac silnik przektadniowy i pokrywe

8

Wkiad filtracyjny wyciggna¢ pionowo do gory.
Nie uszkodzi¢ krawedzi!

Wkiad filtracyjny odlozy¢ na réwnej powierzchni,
uwazajgc przy tym na element filtracyjny.

—

Bt

Rys. 16; Wktad filtracyjny

Instalacja

Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.
Nie uszkodzi¢ krawedzi wktadu filtracyjnego.

Strona 13

Oryginalna instrukcja uzytkowania z instrukcjg montazu AF 72 G, Filtration Group GmbH, 04.12.2017, Mat.-Nr. 72335183, wersja 09




14.3 Nalezy wyczyscic filtr
14.3.1 Wyczyscic¢ wktad filtracyjny

e Zalozy¢ wyposazenie ochronne odpowiednie do
potencjatu zagrozenia ze strony czynnika (np. ochrone

oczu, ochrone drég oddechowych, odziez ochronng itd.).

o Wieksze zanieczyszczenia usung¢ mechanicznie.
Umy¢ wkiad filtracyjny odpowiednim srodkiem
czyszczacym.

o Wkiad filtracyjny ostroznie przedmuchac¢ strumieniem
pary lub powietrzem sprezonym .

/\ OSTRZEZENIE!

Tworzenie aerozolu!
e Pracowac tylko w pomieszczeniach z odpowiednim
systemem odsysania!

o Wyczysci¢ uszczelki (ew. wymienic¢) i nasmarowac.

14.3.2 Czyszczenie obudowy filtra

e Zalozy¢ wyposazenie ochronne odpowiednie do
potencjatu zagrozenia ze strony czynnika (np. ochrone

oczu, ochrone drég oddechowych, odziez ochronng itd.).

o Wieksze zanieczyszczenia usung¢ mechanicznie.
Umy¢ obudowe filtra odpowiednim srodkiem
czyszczacym.

14.4 Wymiana elementu filtracyjnego

A\ NIEBEZPIECZENSTWO!
Zagrozenie porazenia pradem!

= Zgon lub najciezsze obrazenia przez
dotkniecie podzespotéw elektrycznych.
¢ Instalacje elektryczne wykonywane sg

przez profesjonalnych elektrykéw!

35/36 40 33

1 e
. Y
N
H
Van
IS I

Obréci¢ wkiad filtracyjny o 180°.

/\ OSTRZEZENIE!

Wykonywanie prac zwigzanych z utrzymaniem

sprawnosci bez uprawnienia!

= Niebezpieczenstwo obrazen

= Woygasniecie gwarancji

o Konserwacje instalacji zleca¢ tylko
wykwalifikowanemu personelowi!

Podane numery pozycji sg zgodne z
(&= | numerami pozycji na rysunku czesci
zamiennych.

Demontaz elementu filtracyjnego

e Poluzowac nakretke szesciokatng (poz.36) i wyciggnaé
pierscieniami sprezynowymi (poz.35).

o Wyjac¢ kotnierz centrujgcy (poz. 33).
Poluzowac¢ nakretke szesciokatng (poz. 40).

e Ostroznie wyciggng¢ do dotu element filtracyjny
(p0z.68).

Rys. 17; Wybudowac cewke filtracyjng

Zainstalowac element filtracyjny

e Nasmarowa¢ o-ringi (poz. 17).

e Sprawdzi¢, wyczysci¢ i wymieni¢ podkiadki (poz. 37)
¢ Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.

14.5 Wymiana zgarniacza

A\ NIEBEZPIECZENSTWO!
Zagrozenie porazenia pradem!

= Zgon lub najciezsze obrazenia przez
dotkniecie podzespotéw elektrycznych.
¢ Instalacje elektryczne wykonywane sg

przez profesjonalnych elektrykéw!

/\ OSTRZEZENIE!

Wykonywanie prac zwigzanych z utrzymaniem

sprawnosci bez uprawnienia!

= Niebezpieczenstwo obrazen

= Wygasniecie gwarancji

o Konserwacje instalacji zlecac tylko
wykwalifikowanemu personelowi!

/\ OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo przygniecenia!
= Zgarniacze napiete sg sprezynami.
¢ Nie nalezy wsadza¢ palca miedzy zgarniacz, a cewke.

Podane numery pozycji sg zgodne z
(&> | numerami pozycji na rysunku czesci
zamiennych.

o Wymieni¢ i wyczysci¢ wkiad filtracyjny (patrz ustep 14.4
~wWymiana elementu filtracyjnego “, strona 14).

e Poluzowa¢ nakretke szesciokatng (poz.36) i wyciggnaé
pierscieniem sprezynowym (poz.35).

o Wyja¢ kotnierz centrujgcy (poz. 33).

e Jednostke zgarniajacg wyjg¢ ku dotowi.

e Poluzowac¢ sruby zabezpieczajgce (poz.28) na
zgarniaczu (poz.25).

¢ Wymieni¢ zgarniacz (poz.25).
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Sprezyna—————
(poz. 21)
Sruba
zabezpiecza
jaca
(poz.28) o+
Zgarniacz |
(poz. 25) ‘} |
Sprezyna
(Poz. 32) )
Al ‘ Kotnierz
% centrujacy
\ﬂﬂ B (poz. 33)
7 \ Nakretka sze§
o poz.35/36
\

ciokgtna

Rys. 18; Wymiana zgarniacza

Podczas instalacji nalezy uwzgledni¢:

Sprezyny muszg sie znajdowac w przeznaczonych do
tego rowkach (poz. 21/32).

e Zgarniacza muszg byc¢ czyste na elemencie filtracyjnym.
Zgarniacz nie moze mie¢ uszkodzonych krawedzi.

e Sprawdzi¢ wszystkie sruby ew. dokrecic.

14.6 Wymiana dtawnicy

A\ NIEBEZPIECZENSTWO!
Zagrozenie porazenia pradem!
= Zgon lub najciezsze obrazenia przez
dotkniecie podzespotéw elektrycznych.
Instalacje elektryczne wykonywane sg
przez profesjonalnych elektrykéw!

/\ OSTRZEZENIE!
Wykonywanie prac zwigzanych z utrzymaniem
sprawnosci bez uprawnienia!
= Niebezpieczenstwo obrazen
= Woygasniecie gwarancji
o Konserwacje instalacji zleca¢ tylko
wykwalifikowanemu personelowi!

&

Podane numery pozycji sg zgodne z
numerami pozycji ha rysunku czesci

zamiennych.

e QOdtgczy¢ od zasilania silnik przektadniowy .
Poluzowac sruby sze$ciokatne (poz. 10) na stojaku
silnika.

Silnik przektadniowy wyciggna¢ ostroznie ku goérze
watka.

Sruba szesciokatna
(poz.10)

=

1

Rys. 19; Wyjmowanie silnika przektadniowego

e Poluzowac sruby szesciokatne (poz. 4).

o Zdja¢ pokrywe (poz. 6) i cylinder (poz. 9).

o Zdjac¢ sprezyny talerzowe (poz. 7) i okulary (poz. 8).
¢ Pierscienie dtawnicy (poz. 14) poluzowac i wymienic.

Sruba
szesciokat Pokrywa (poz. 6)
(poz. 4).

Sprezyny talerzowe
Okular (poz. 7)
(p0z.8)

Pierscienie dlawnicy

oz. 14
Cylinder (poz.9) (p )

T |

N

Rys. 20; Zdjecie dtawnicy
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15 Rysunek czesci zamiennych

By-pass Venti |

Option:

O
==

Option
Abreiniqung mit Ratsche
47
IK —
45 ,A?f
Option
Kunststoffabstreifer
48
\
—o—
T
|
o~
50 ‘
51
52

41/44

37

11
59
20
2

24
26

35/36

Option:

Rys. 21; Rysunek czesci zamiennych
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16 Lista czesci

Nr

biez
. Oznaczenie/oznaczenie DIN Sztuk Parts name/DIN designation

1 Silnik przektadniowy 1 gear motor

2 Wpust pasowany 6x6x20 DIN6885 1 feather key 6x6x20 DIN6885

3 Wat napedowy 1 drive shaft

4 Sruba 6-kgtna M6x55 DIN24014 2 hexagon screw M6x55 DIN24014

5 Sruba cylindryczna M6x20 DIN912 4 cylinder head screw M6x20 DIN912
6 Podkiadka uszczelniajgca 1 sealing disc

7 Sprezyna talerzowa B35, 5x18, 3x1,25 DIN2093 8 disc spring B35, 5x18, 3x1,25 DIN2093
8 Kotnierz uszczelniajagcy 1 sealing flange

9 Tuleja 1 sleeve
10 Sruba 6-kgtna M6x55 DIN24017 4 hexagon screw M16x45 DIN24017
11 Obudowa silnika 1 bell housing
12 Pierscien tozyskowy 1 bearing ring
13 Sruba cylindryczna M4x20 DIN912 2 cylinder head screw M4x20 DIN912
14 Pierscien uszczelniajgcy 18x24x4 PTFE 3 gland packaging ring 18x24x4 PTFE
15 O-ring 30x2 1 o-ring 30x2
16 Tuleja tozyskowa XFM-1820-17 2 bearing bush XFM-1820-17
17 O-ring 98,02x3,53 2 o-ring 98,02x3,53
18 Sruba zamykajaca G1/4 DIN910 2 screw plug G1/4 DIN910
19 Pierscien uszczelniajacy 14x18x1,5 DIN7603 2 sealing ring 14x18x1,5 DIN7603
20 Pierscien prowadzacy 61,5 2 radial bearing ring 61,5
21 Sprezyna kolumnowa géra 1 spring top
22 Pokrywa cewki 1 cartridge cover
23 Kotek sprezysty 6x30 DIN1481 1 clamping pin 6x30 DIN1481
24 Blacha wzmacniajgca 1 stiffening plate
25 Zgarniacz 1 scraper
26 Watek zgarniacza 1 scraper shaft
27 Sruba 6-kgtna M4x20 DIN24017 4 hexagon screw M4x20 DIN24017
28 Nakretka zabezpieczajgca M4 DIN980 4 lock nut M4 DIN980
29 Tuleja tozyskowa XSM-1820-15 1 bearing bush XSM-1820-15
30 Tuleja dystansowa 3 distance bolt
31 Pierscien cewki 1 cartridge ring
32 Sprezyna kolumnowa dot 1 spring bottom
33 Kotnierz centrujgcy 1 centre flange
34 Podkfadka oporowa 20x28x1,5 1 axial bearing disc 20x28x1,5
35 Pierscien sprezynowy A8 DIN128 3 spring washer A8 DIN128
36 Nakretka 6-kgtna M8 DIN934 3 hexagon nut M8 DIN934
37 Podkfadka oporowa 70x62x1,5 2 axial bearing ring 70x62x1,5
38 Zabierak 1 coupling fork
39 Drazek M10 1 rod M10
40 Nakretka 6-kgtna M10 DIN934 3 hexagon nut M10 DIN934
41 Nakretka 6-kgtna M8 DIN985 1 hexagon nut M8 DIN985
42 Zapadka 1/2“ 1 ratchet 1/2“
43 adaptera 1 adapter
44 Podktadka 8,4 DIN125 1 washer 8,4 DIN125
45 Wkret bez tba DIN914 M6x8 1 threaded pin DIN914 M6x8
46 Bolec @7 1 bolt @7
47 Kotek rozprezny 3x14 DIN1481 2 clamping pin 3x14 DIN1481
48 Sruba soczewkowa M4x10 1ISO7380 5 fillister-head screw M4x10 1SO7380
49 Bolec @9 1 bolt @9
50 Uchwyt zgarniacza 1 scraper holder
51 Zgarniacz (Elastopal) 1 scraper (Elastopal)
52 Uchwyt zgarniacza 1 scraper holder
53 Kotnierz centrujgcy bypass 1 centre flange bypass
54 Talerz zaworu 1 valve disc
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Nr
biez
. Oznaczenie/oznaczenie DIN Sztuk Parts name/DIN designation

55 Podkfadka 6,6 DIN440 2 washer 6,6 DIN440

56 Sprezyna dociskowa 1 pressure spring

57 wkret z tbem stozkowym ptaskim M6x90 DIN7991 1 countersunk screw M6x90 DIN7991

58 Nakretka 6-kgtna M6 DIN934 1 hexagon nut M6 DIN934

59 Podstawa uszczelki 1 sealing seat

60 Pierscien tozyskowy 1 bearing ring

61 O-ring 17,8x2,4 1 o-ring 17,8x2,4

62 Uszczelka wargowa D=18 1 lip seal D=18

63 Sruba cylindryczna M4x8 DIN912 1.4301 2 cylinder head screw M4x8 DIN912 1.4301

17 Czesci zamienne
Nr Nazwa Materiat nr Designation

1 Watek napedowy (C-stal) VP 79717976 |drive shaft (carbon steel) VP

2 Watek napedowy (stal szlachetna) VP 79753617 |drive shaft (stainless steel) VP

3 Grzechotka ZR (C-stal) VP 79752692 | ratchet (carbon steel) VP

4 Grzechotka ZR (stal szlachetna) VP 70310784 | ratchet (stainless steel) VP

5 Zgarniacz Z (tworzywo sztuczne) VP 76193320 | scraper Z (plastic) VP

6 Zgarniacz Z (stal szlachetna) VP 70320715 |scraper Z (stainless steel) VP

7 Zgarniacz Z (stal C) VP 79717828 | scraper Z (carbon steel) VP

8 Zgarniacz (stal szlachetna, stal C) VP 71066224 | scraper (stainless steel, carbon steel) VP

9 Zgarniacz (tworzywo sztuczne) VP 78351611 | scraper (plastic) VP

10 | Zawor bypass (stal C) VP 70309496 | bypass valve (carbon steel) VP

11 | Zawor bypass (stal szlachetna) VP 70315308 | bypass valve (stainless steel) VP

12 | Kohnierz centrujacy (C-stal) VP 79717950 | centre flange (carbon steel) VP

13 | Kohnierz centrujacy (stal szlachetna) VP 79717968 | centre flange (stainless steel) VP

14 | Zestaw kotnierzy 100 bar VP 70341522 | flange kit 100 bar VP

15 | Zestaw sprezyn kolumnowych VP 79718529 | spring kit VP

16 | Zestaw tulei uszczelka wargowa VP 79725565 | bearing bush kit lip seal VP

17 | Zestaw tulei dtawnica VP 79725557 | bearing bush kit gland packaging ring VP

18 Zestaw uszczelniajacy, uszczelka wargowa 79778077 |seal kit lip seal (FPM) VP
(FPM) VP

19 (Zlfﬁlt:aé")’ ‘\J/Slgzcze'”'alqcy’ uszczelka wargowa | 76341637 | seal kit lip seal (PTFE) VP

20 [ Zestaw uszczelniajgcy dtawnica (FPM) VP 79331786 | seal kit gland packaging ring (FPM) VP

21 | Zestaw uszczelniajgcy dtawnica (PTFE) VP 79718511 |seal kit gland packaging ring (PTFE) VP
Element filtracyjny- patrz tabliczka fi

: ilter element — see name-plate
znamionowa
Ci W przypadku wersji specjalnych zaméwi¢ osobny rysunek czesci zamiennych wraz z listg czesci
zamiennych.
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18 Deklaracja wiaczenia

W mysl dyrektywy maszynowej WE

Deklaracja witgczenia UE
EU - Beszerelési nyilatkozat
EU-liittamisvakuutus

Producent Filtration Group GmbH
A gyarto Schleifbachweg 45
Valmistaja 74613 Ohringen

Telefon 07941 6466-0
Telefax 07941 6466-429
oéwiadcza niniejszym, ze nastepujacy produkt
ezennel kijelenti, hogy az alabbi termék
vakuuttaa taten, etté alla mainittu tuote

Oznaczenie produktu: y filtr linowy
A termék megnevezése: automata Mszﬁ‘m azl]rﬂ
Tuotteen nimi: t ttinen rak

Oznaczenie typu:

Tipusmegjeldlés: AF72GIAF 72 S
Tyyppinimike:

Opis dziatania: filtracja ciat statych

A funkcio leirasa: szilard anyagok szlirése
Toiminnan kuvaus: kiinteid ineid dat

speinia podstawowe wymogi dyrektywy 2006/42/UE okreélone w zalacznlku
megfelel a 2006/42/EU irdnyelv meliékletb o nényeinek.
vastaa litteessa esitettyja direktiivin 2006/42/EU olennaisia vaatmukma

Maszyne nieukoriczong wolno ekspl 5 dopiero wtedy, gdy stwierdzi sie, 2e maszyna, do ktdrej ma zostaé wigczona maszyna
nieukoriczona, speinia postanowienia dyrektywy maszynowej 2006/42/UE.

A részleges kiépitettségl gépet csak akkor szabad Uzembe helyezni, ha allapitasra kerilt, hogy az a gép, amelybe a részleges
kiépitettségli gépet be kell szerelni, a 2006/42/EU gépekrdl 2616 iranyelv rendelkezéseinek megfelel.

Puolivalmisteen saa ottaa kayttdon vasta, kun on todettu, ettd kone, johon puolivaimiste on tarkoitus liittaa, on | direktiivin 2006/42/EU
madrdysten mukainen.

Z 10 epujace normy

Az alabbi harmonizilt bvanyok keriiltek alkal asra: DIN EN ISO 12100:2011-03, DIN EN I1SO 4414:2011-04
isoidut standardit:

Producent zobowiazuje sie do przekazania jednostkom krajowym na ich zadani ych dok ow w formie p

dotyczqcych maszyny meukomzone] Specjalna dokumentacja techniczna maszyny zostata sporzadzona zgodnie z za%qczmklem Vil

czgsé

A nyérlé kotelezi magat, hogy a ges kiépi 89l géphez készllt dok aciokat k irdsban atadja a nemzeti szerveknek. A

géphez tartozo specidlis miiszaki dok taciok a VIl. melléklet B része alapjan késziiltek.

Valmistaja sitoutuu toimittamaan puclivalmisteen asiaankuuluvat tiedot kirj k llisten viranomaisten niita pyyt Konetta

koskevat asiaankuuluvat, litteessa Vil olevan B-osan mukaiset tekniset asiakirjat on laadittu.

Osoba odpowiedzialna za doku tacje/wydziat: Filtration Group GmbH
Dok talas feleldse/részleg: Schleifbachweg 45
Dok intivast I 74613 Ohringen
Podpisat: Wolfram Zuck
Alaird: Dipl.-Ing. (FH) Industrial Engineeri
Allekirjoittaja: Managing Director, Plant Manager Ohringen
Ohringen, ]
2 . - \ (8

24,07, CorZ // /9444
Data/Datum/Péiviys Podpis/Alairas/Allekirjoitus
Zatgcznik/Melléklet/Liite 3 strony/oldalisivua

&

Filtr moze zosta¢ uruchomiony wytgcznie wtedy, gdy cata instalacja zostanie wigczona!l
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Zatgcznik do deklaracji wiaczenia zgodnie z dyrektywa
2006/42/UE dla automatycznego filtra szczelinowego
Annex to the Declaration of Incorporation pursuant to
the Machinery Directive 2006/42/EU for automatic metal
edge filter

Annexe & la déclaration de montage selon la directive
2006/42/UE pour filtres automatiques a fentes

Opis podstawowych wymogow w zakresie bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia (o ile dotyczy) zgodnie z 2006/42/UE, zatacznik 1, ktére
nalezy stosowad.

List of the essential health and safety requirements (where applicable)
pursuant to 2006/42/EU, Annex 1, applied and fulfilled.

Description des exigences fondamentales relatives a la sécurite et 3
la protection de la santé (si applicables) selon 2006/42/UE, annexe 1,
appliguées et respectées.

FG

Fluid Filtration

Wymdg podstawowy Spefniony
Essential requirements Fulfilled
Exigence fondamentale Remplie
Zasady integracji zabezpieczenia tak
Principles of safety integration yes
Principes d'intégration de la securité oui
Materiaty i produkty tak
Materials and products yes
Matériaux et produits oui
Konstrukcja maszyny zgodnie z zastosowaniem tak
Design of machinery to facilitate its handling yes
Caonstruction de la machine au regard de sa manipulation oui
Urzadzenia sterujgce i wydajace polecenia nie
Control systems no
Commandes et dispositifs de commande non
Ryzyko utraty zabezpieczenia standardowego tak
Risk of loss of stability yes
Risque de perte de la stabilité statique oui
Ryzyko peknigcia podczas uzytkowania tak
Risk of break-up during operation yes
Risque de rupture en fonctionnement oui
Ryzyko spowodowane spadajacymi lub wyrzucanymi przedmiotami tak
Risks due to falling or ejected objects yes
Risques dus a la chute ou a I'gjection d'objets oui
Ryzyko zwiazane z powierzchnia, krawedziami i naroznikami tak
Risks due to surfaces, edges or angles yes
Risques dus aux surfaces, arétes et angles oui
Ryzyko zwigzane ze zmiang warunkow stosowania tak
Risks related to variations in operating conditions yes
Risques dus a la modification des conditions d'utilisation oui
Wybor urzadzenia zabezpieczajacego przed ryzykiem zwigzanym czgsciami ruchomymi tak
Risks related to moving parts yes
Risques dus & des parties mobiles oui
Wybor urzadzenia zabezpieczajgcego przed ryzykiem zwigzanym czgsciami ruchomymi tak
Choice of protection against risks arising from moving parts yes
Choeix du dispositif de protection contre les risques dus a des parties mobiles oui
Ryzyko zwigzane z niekontrolowanymi ruchami tak
Risks of uncontrolled movements yes
Risque de mouvements incontrolés oui
Wymogi w zakresie urzadzen zabezpieczajgcych nie
Required characteristics of guards and protective devices no
Exigences relatives aux dispositifs de protection non
Zasilanie elektryczne tak
Electricity supply yes
Alimentation électrique oui
Elektrycznost statyczna tak
Static electricity yes
Electricité statique oui
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Zasilanie inne niz elekiryczne

tak

Energy supply other than electricity yes
Alimentation en &nergie non-&lectrique oui
Btad w instalacji tak
Errors of fitting yes
Erreurs de montage oui
Ekstremalne temperatury tak
Extreme temperatures yes
Températures extrémes oui
Pozar tak
Fire yes
Incendie oui
Whybuch tak
Explosion yes
Explosion oui
Hatas tak
Noise yes
Bruit oui
Wibracje tak
Vibrations yes
Vibrations oui
Promieniowanie tak
Radiation yes
Rayonnement oui
Promieniowanie z zewnatrz tak
External radiation yes
Rayonnement depuis I'extérieur oui
Emisja materialow i substancji niebezpiecznych tak
Emissions of hazardous materials and substances yes
Emission de substances et matériaux dangereux oui
Ryzyko zatrzasniecia sie w maszynie nie
Risk of being trapped in a machine ne
Risgue de se faire enfermer dans une machine non
Ryzyko poslizgniecia, potkniecia, upadku nie
Risk of slipping, tripping or falling ne
Risque de dérapage, de trébuchement et de chute non
Razenie piorunem nie
Lightning ne
Foudre non
Konserwacja maszyny nie
Machinery maintenance no
Entretien de la machine nen
Dostep do stanowisk obslugi i punkty dostepu do konserwacji biezacej nie
Access to operating pesitions and servicing points no
Acces aux postes de commande et aux points d'intervention pour la maintenance nen
Separacja od Zrodet zasilania nie
Isolation of energy sources no
Séparation des sources d'énergie nen
Dostep personelu obslugujgcego tak
Operator intervention yes
Interventions des opérateurs oui
Czyszczenie czesci wewnetrznych nie
Cleaning of internal parts no
Mettoyage de parties internes de la machine non
Informacje i ostrzezenia na maszynie tak
Information and warnings on the machinery yes
Informations et avertissements sur la machine oui
Ostrzezenie przed ryzykiem resztkowym tak
Warning of residual risks yes
Avertissement quant aux risques résiduels oui
Oznaczenie maszyny nie
Marking of machinery no
Marquage des machines non
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Instrukcja obstugi tak
Instructions yes
Mode d'emploi oui
Maszyny spoZywcze | maszyny do produkcji wyrobow kosmetycznych i farmaceutycznych nie
Foodstuffs machinery and machinery for cosmetics or pharmaceutical products no
Machines pour denrées alimentaires et machines pour produits cosmétiques ou pharmaceutiques non
Maszyny z uchwytem do przenoszenia iflub przenoszone manualnie tak
Portable hand-held and/or hand-guided machinery yes
Machines tenues & la main et/ou portables guidées & la main oui
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19 Deklaracja zgodnosci

Deklaracja zgodnosci UE
EU declaration of conformity
Déclaration de conformité UE

Producent Filtration Group GmbH
The manufacturer Schleifbachweg 45
Le producteur D-74613 Ohringen

Phone +49 7941 6466-0
Fax +48 7941 6466-429

oswiadcza niniejszym, ze nastepujacy produkt
hereby declares that the following product
déclare par la présente que le produit suivant

Oznaczenie produktu: Automatyczny filtr szczelinowy
Product designation: Automatic metal edge filter
Désignation du produit : Filtres automatiques a fentes
Oznaczenie modelu:

Type designation: AFT2GIAFT2S

Désignation du type :

Opis dziatania: Filtracja ciat statych

Machine description: Filtration of solids

Description du fonctionnement : Filtration de solides

odpowiada odnosnym postanowieniom dyrektywy o urzadzeniach ciénieniowych 2014/68/UE, zatacznik 1.
conforms to all relevant provisions of the pressure equipment directive 2014/68/EU, annex |.
répond & toutes les dispositions applicables de la directive équipements sous pression 2014/68/UE , annexe | .

Zastosowane normy zharmonizowane, szczegélnie
Applied harmonized standards in particular AD 2000
Normes harmonise utilisées, notamment

Zastosowane krajowe normy i specyfikacje techniczne, szczegéinie
Applied national norms and techn. specifications, especially HPO, TROVTRE
Normes et specifications nationals utilisées, notamment

| odpowiada wszystkim istotnym wymaganiom dotyczacym ochrony
dyrektywy 2014/34/UE dla przestrzeni zagrozonych wybuchem.

Conforms to all the basic requirements of the Ex-directive 2014/34/EU.
Répond a toutes les exigences essentielles de la Ex-directive 2014/34/UE .

Zastosowano nastgpujace normy zharmonizowane:
The following harmonised standards have been used: EN 1127-1 i EN 134631
Les normes harmonisées ci-dessous ont été appliquées :

Podpisat Wolfram Zuck
Signatory: Dipl.-Ing. (FH) Industrial Engineeri
Signataire Managing Director, Plant Manager Ohringen
Ohringen,
4 P ,
(77 12 s a
Data/Date/Date Podpis/Signature/Signataire

@ lub dla filtra kompletnego zgodnie z dyrektywg wybuchowa, kategoria 3G/2G.

e Zatgczona deklaracja zgodnosci obowigzuje dla obudowy cisnieniowej z oznaczeniem CE od kategorii | - IV

o Wersja standardowa nadaje sie dla cieczy grupy 2 w rozumieniu dyrektywy cisnieniowej 97/23/WE, artykut 9.
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